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กลุ่มวิชางานตัดเฉือนขึ้นรูปด้วยเครื่อง CNC (CNC Machining)
การควบคุมเคร่�องกัด ซีีเอ็นซีี ระดับทีี่� 1
CNC Milling Machine Control Level 1 41-CNC-01 12,000 4 6 12-15 2-5 20-23 8-11 12-15 6-9 5-8 1-4

การควบคุมเคร่�องกัด ซีีเอ็นซีี ระดับทีี่� 2
CNC Milling Machine Control Level 2 41-CNC-02 12,000 4 6 9-12 10-13 22-25 3-6 19-22 7-10

การควบคุมเครื่องกัด ซีเอ็นซี 5 แกน
CNC Milling 5 Axis Machine Control 41-CNC-03 14,000 4 6 23-26 20-23 22-25

การควบคุมเคร่�องกลึึง ซีีเอ็นซีี ระดับทีี่� 1
CNC Turning Machine Control Level 1 41-CNC-11 12,000 4 6 19-22 16-19 27-30 8-11 13-16 20-23 9-12 7-10

การควบคุมเคร่�องกลึึง ซีีเอ็นซีี ระดับทีี่� 2
CNC Turning Machine Control Level 2 41-CNC-12 12,000 4 6 2-5 29/06-2/07 18-21

การควบคุมเครื่องกลึง ซีเอ็นซี ระดับที่ 3
CNC Turning Machine Control Level 3 41-CNC-13 11,000 3 6 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

เที่คโนโลึยีีการตััดเฉ่ือนโลึหะสำำาหรับ 
เคร่�องจัักรกลึซีีเอ็นซีี
Cutting Technology for CNC Machine

41-CNC-21 5,700 2 15 8-9 7-8 1-2 2-3 8-9

การปรับปรุงประสิทธิภาพในการตัดเฉือน
Improve the Efficiency of Cutting Process 41-CNC-22 3,400 1 15 22 21 9 8 3

การควบคุมระบบอัตโนมัติในกระบวนการผลิต
Automation Control in Machining Process 41-CNC-23 9,000 3 12 2-4 3-5

การควบคุมคุณภาพการตัดเฉือนด้วยเทคโนโลยี
ปัญญาประดิษฐ์ (AI)
Artificial Intelligence (AI) for Quality Control  
in Machining

41-CNC-24 6,500 2 12 1-2 14-15

การควบคุมเครื่องกัด ซีเอ็นซี ระดับที่ 1  
(Siemens Controller)
CNC Milling Machine Control Level 1  
(Siemens Controller)

41-CNC-31 12,000 4 6 30/3-2/4 27-30

การควบคุมเครื่องกลึง ซีเอ็นซี ระดับที่ 1  
(Siemens Controller)
CNC Turning Machine Control Level 1  
(Siemens Controller)

41-CNC-32 12,000 4 6 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การเขีียีนโปรแกรม ซีีเอ็นซีี สำำาหรับงานกัด
CNC Programming for Milling 41-CNC-41 6,000 2 12 21-22 18-19 8-9 27-28 29-30 26-27 11-12 20-21

การเขียนโปรแกรมมาโครสำาหรับงานกัดซีเอ็นซี
Macro Programming for CNC Milling 41-CNC-42 6,000 2 12 29-30 28-29 16-17 29-30

การเขีียีนโปรแกรม ซีีเอ็นซีี สำำาหรับงานกลึึง
CNC Programming for Turning 41-CNC-51 6,000 2 12 28-29 8-9 1-2 6-7 22-23 30-31 14-15

การเขียนโปรแกรมมาโครสำาหรับงานกลึงซีเอ็นซี
Macro Programming for CNC Turning 41-CNC-52 6,000 2 12 11-12 24-25 27-28 22-23

การประมาณต้นทุนในกระบวนการตัดเฉือนโลหะ
Cost Estimation of Machining Process 41-CNC-61 3,400 1 15 25 30 9 11

เที่คนิคงาน EDM ระดับทีี่� 1
EDM Die Sinking Technique Level 1 41-EDM-01 12,000 4 6 26-29 19-22 6-9 26-29

เทคนิคงาน EDM ระดับที่ 2
EDM Die Sinking Technique Level 2 41-EDM-02 12,000 4 6 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

เที่คนิคงาน Wire EDM ระดับทีี่� 1
Wire EDM Technique Level 1 41-EDM-11 12,000 4 6 16-19 17-20 16-19 16-19

เทคนิคงาน Wire EDM ระดับที่ 2
Wire EDM Technique Level 2 41-EDM-12 12,000 4 6 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

เที่คนิคการบำารุงรักษาเคร่�อง EDM แลึะ Wire EDM
EDM Machine and Wire EDM Machine  
Maintenance

41-EDM-21 3,000 1 12 25 31 23 29

กลุ่มวิชางาน CAM
เทคนิคการทำาโปรแกรมสำาหรับงานขึ้นรูป 
แบบ 3 แกนโดยใช้โปรแกรม NX
CAM Technique for 3 Axis Machining  
by NX Program

41-CAM-01 10,000 4 12 22-25 7-10 26-29

เทคนิคการทำาโปรแกรมสำาหรับงานขึ้นรูป 
แบบ 4-5 แกนโดยใช้โปรแกรม NX
CAM Technique for 4-5 Axis Machining  
by NX Program

41-CAM-02 10,400 4 12 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

เทคนิคการทำาโปรแกรมสำาหรับงานขึ้นรูป 
แบบ 3 แกนโดยใช้โปรแกรม HyperMill
CAM Technique for 3 Axis Machining  
by HyperMill Program

41-CAM-11 10,000 4 15 15-18 5-8 15-18

เทคนิคการทำาโปรแกรมสำาหรับงานขึ้นรูป 
แบบ 4-5 แกนโดยใช้โปรแกรม HyperMill
CAM Technique for 4-5 Axis Machining  
by HyperMill Program

41-CAM-12 10,400 4 15 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request
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กลุ่มวิชางาน CAM
เทคนิคการทำาโปรแกรมสำาหรับงานขึ้นรูป 
แบบ 3 แกนโดยใช้โปรแกรม Mastercam
CAM Technique for 3 Axis Machining  
by Mastercam Program

41-CAM-21 9,000 3 9 18-20 26-28 19-21 4-6

เทคนิคการทำาโปรแกรมสำาหรับงานกลึงซีเอ็นซี 
โดยใช้โปรแกรม Mastercam
CAM Technique for CNC Turning  
by Mastercam Program

41-CAM-31 6,400 2 9 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

เทคนิคการทำาโปรแกรมสำาหรับงานTurn Mill  
โดยใช้โปรแกรม Mastercam
CAM Technique for Turn Mill by  
Mastercam Program

41-CAM-32 6,400 2 9 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

เที่คนิคการที่ำาโปรแกรมสำำาหรับงาน Wire EDM  
โดยีใช้้โปรแกรม Mastercam
CAM Technique for Wire EDM by  
Mastercam Program

41-CAM-41 6,400 2 9 22-23 21-22 13-14 13-14

กลุ่มวิชา Smart Manufacturing
การเชื่อมโยงข้อมูลสำาหรับเครื่อง CNC เพื่อรองรับ
ระบบการผลิตอัจฉริยะ (Smart Manufacturing)
CNC Connectivity for Smart Manufacturing

41-SMF-01 6,500 2 12 6-7 1-2

เทคโนโลยีเครื่อง CNC อัจฉริยะ ด้วยการประยุกต์ใช้
หุ่นยนต์ร่วม
Intelligent CNC Technology by Collaborative 
Robot Application

41-SMF-02 8,000 3 12 10-12 19-21 17-19

เทคโนโลยีเครื่อง CNC อัจฉริยะ ด้วยการ 
เขียนโปรแกรมร่วมกับหุ่นยนต์
Intelligent CNC Technology by Collaborative 
Robot Programming

41-SMF-03 3,300 1 12 27 10 21

การสร้างโปรแกรมควบคุมการเคลื่อนที่ของหุ่นยนต์
สำาหรับการผลิตแบบ HMLV (High-Mix, Low- 
Volume Manufacturing)
Robot Programming in High-Mix, Low-Volume 
Manufacturing (HMLV)

41-SMF-04 3,300 1 12 16 30

กลุ่มวิชางานขึ้นรูปโลหะแผ่น (Sheet Metal Forming)
เที่คโนโลึยีีแม่พิิมพ์ิขึี�นรูปโลึหะ
Metal Stamping Technology 42-TDT-11 6,500 2 12 14-15 2-3 11-12 6-7 1-2 2-3

การบำารุงรักษาแม่พิิมพ์ิป๊� มโลึหะ
Stamping Die Maintenance 42-TDT-21 6,500 2 15 2-3 1-2 10-11 4-5 5-6 2-3

การปรับปรุงประสิทธิภาพแม่พิมพ์ปั๊มโลหะ
Die Improvement 42-TDT-22 6,000 2 15 16-17 13-14 17-18 10-11

เทคนิคการปรับปรุงประสิทธิภาพแม่พิมพ์ตัดเจาะ 
(Blanking & Piercing)
Blanking & Piercing Die Improvement  
Technique

42-TDT-23 6,000 2 15 10-11 8-9 14-15

เทคนิคการปรับปรุงประสิทธิภาพแม่พิมพ์ตัดขอบ
Shaving & Trimming Die Improvement  
Technique

42-TDT-24 3,700 1 15 8 24 18

การออกแบบแม่พิมพ์ Single Die
Single Die Design 42-TDT-30 7,400 3 12 26-28 18-20 20-22 7-9

การออกแบบแม่พิิมพ์ิต่ัอเน่�อง
Progressive Die Design 42-TDT-31 10,000 4 12 22-25 15-18 26-29

เทคโนโลยีแม่พิมพ์ลากขึ้นรูป
Drawing Die Technology 42-TDT-32 6,000 2 12 16-17 29-30

การออกแบบขั้นตอนการปั๊มขึ้นรูปโลหะแผ่น
Concept Design for Die Layout 42-TDT-33 6,000 2 15 19-20 21-22 14-15

หลักการออกแบบแม่พิมพ์ปั๊มเหล็ก High Tensile
Stamping Die Design for High Tensile  
Strength Steel

42-TDT-34 3,300 1 12 19

การออกแบบ Die Face ในงานแม่พิมพ์ลากขึ้นรูป
Die Face Design for Drawing Die 42-TDT-35 6,500 2 12 18-19 22-23 27-28

การที่ำานายีผลึการออกแบบแม่พิิมพ์ิขึี�นรูปโลึหะแผ่น
CAE for Sheet Metal Forming (DynaForm) 42-TDT-41 7,400 3 12 จััดตัามความต้ัองการขีองลูึกค้า / On Request

การติัดตัั�งแม่พิิมพ์ิขึี�นรูปโลึหะเพ่ิ� อการผลิึตั
Die Setting for Production 42-TDT-51 6,000 2 15 28-29 4-5

การวิเคราะห์แลึะแก้ไขีป๊ญหางานขึี�นรูปโลึหะแผ่น
Analysis and Troubleshooting for Sheet  
Metal Forming

42-TDT-52 6,000 2 15 23-24 20-21 19-20 16-17

การอ่านแบบและเขียนแบบแม่พิมพ์ขึ้นรูปโลหะ
Reading, Interpretation and Production  
of Die Drawing

42-TDT-60 6,000 2 15 12-13 15-16

การออกแบบแม่พิมพ์ต่อเนื่องด้วยโปรแกรม NX
Progressive Die Design by NX Program 42-TDT-62 9,400 4 12 27-30 14-17

New

New

New

New

New

New
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กลุ่มวิชางานขึ้นรูปโลหะแผ่น (Sheet Metal Forming)
การเขียนแบบชิ้นส่วนแม่พิมพ์ปั๊มโลหะโดยใช้ CAD 2D
Stamping Die Drawing Using CAD 2D 42-TDT-63 7,000 3 12 9-11 14-16 23-25

การเขียนแบบชิ้นส่วนแม่พิมพ์ปั๊มโลหะโดยใช้ CAD 3D
Stamping Die Drawing Using CAD 3D 42-TDT-64 8,000 3 12 23-25 4-6 1-3

การวางแผนและควบคุมการผลิตแม่พิมพ์ปั๊มโลหะ
Stamping Die Making Planning and Control 42-TDT-71 6,500 2 15 9-10 9-10 9-10

การประมาณต้ันทุี่นแม่พิิมพ์ิป๊� มโลึหะแผ่น 
เพ่ิ� อการจััดซ่ี�อจััดจ้ัาง
Cost Estimation of Sheet Metal Stamping 
Die for Purchasing

42-TDT-72 6,500 2 15 21-22 29-30 7-8

การเพิ่มประสิทธิภาพกระบวนการปั๊มโลหะแผ่น 
ด้วยเทคนิคของลีน
Increasing Efficiency of Metal Stamping  
Process Using Lean Technique

42-TDT-73 3,300 1 12 30

เที่คนิคการปรับแต่ังแลึะการประกอบแม่พิิมพ์ิต่ัอ
เน่�อง
Progressive Die Fitting and Assembly  
Techniques

42-TDT-81 6,000 2 12 30-31 1-2 27-28

การตรวจสอบและวิเคราะห์ชิ้นส่วนแม่พิมพ์ปั๊มโลหะแบบ 
Static Test และ Dynamic Test
Static Testing and Dynamic Testing for 
Stamping Die

42-TDT-82 6,500 2 12 9-10

กลุ่มวิชางาน Die Forging
เทคโนโลยีแม่พิมพ์ Die Forging
Die Forging Technology 42-DFT-01 6,500 2 12 1-2 24-25 19-20

การตรวจสอบและบำารุงรักษาแม่พิมพ์ Hot Forging
Hot Forging Die Maintenance 42-DFT-21 3,300 1 12 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

กลุ่มวิชางาน Die Casting
เทคโนโลยีแม่พิมพ์ฉีดขึ้นรูปอะลูมิเนียม 
ด้วยแรงดันสูง (HPDC)
Die Casting Technology

42-DCT-01 6,000 2 12 30-31 29-30

หลักการออกแบบแม่พิมพ์ Die Casting
Die Casting Design 42-DCT-11 3,300 1 12 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การตรวจสอบและบำารุงรักษาแม่พิมพ์ Die Casting
Die Casting Maintenance 42-DCT-21 3,300 1 12 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การวิเคราะห์และแก้ไขปัญหาคุณภาพชิ้นงานฉีดขึ้นรูป
อะลูมิเนียมด้วยแรงดันสูง (HPDC)
Analysis and Troubleshooting Aluminium Die 
Casting

42-DCT-32 6,400 2 12 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

กลุ่มวิชางานขึ้นรูปพลาสติก (Plastic Mould and Moulding)
เที่คโนโลึยีีแม่พิิมพ์ิฉีืดขึี�นรูปพิลึาสำติัก
Plastic Injection Mould Technology 43-MOT-01 6,500 2 12 26-27 24-25 24-25 23-24

การเขียนแบบและแยกแบบชิ้นส่วนแม่พิมพ์ฉีดขึ้นรูป
พลาสติกโดยใช้ CAD 2D (AutoCAD)
CAD 2D for Plastic Injection Mould Component 
(AutoCAD)

43-MOT-12 8,000 3 6 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การเขียนแบบและแยกแบบชิ้นส่วนแม่พิมพ์ฉีดขึ้นรูป
พลาสติกโดยใช้ CAD 3D (NX)
CAD 3D for Plastic Injection Mould Component 
(NX)

43-MOT-13 8,000 3 6 1-3 2-4

เทคโนโลยีแม่พิมพ์เป่าขึ้นรูปพลาสติก (Extrusion 
Blow)
Extrusion Blow Mould Technology

43-MOT-21 6,200 2 12 27-28 26-27

การออกแบบแม่พิมพ์ฉีดขึ้นรูปพลาสติกแบบสองแผ่น
(Two Plate)
Plastic Injection Two Plate Mould Design

43-MOT-31 6,000 2 12 9-10 13-14 9-10

การออกแบบแม่พิมพ์ฉีดขึ้นรูปพลาสติกแบบสองแผ่น
โดยใช้ NX Mold Wizard
NX Mold Wizard for Plastic Injection Two Plate 
Mould Design

43-MOT-32 9,400 4 6 15-18 6-9

การออกแบบแม่พิมพ์ฉีดขึ้นรูปพลาสติกแบบ slide 
Undercut
Plastic Injection Slide Undercut Mould Design

43-MOT-33 6,000 2 12 8-9 17-18

เทคโนโลยีแม่พิมพ์ฉีดขึ้นรูปพลาสติกแบบหลายวัสดุ
Multi-Component Plastic Injection Mould 
Technology

43-MOT-34 6,500 2 12 18-19 16-17

เทคโนโลยีแม่พิมพ์ฉีดขึ้นรูปพลาสติกขนาดจิ๋ว
Micro Plastic Injection Mould Technology 43-MOT-35 3,300 1 12 1 2

แม่พิมพ์ Hot Runner เพื่อรองรับระบบการผลิต
อัจฉริยะ
Hot Runner Mould for Smart Manufacturing

43-MOT-36 3,300 1 12 16 1

New

New

New

New

New

New

New

New
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กลุ่มวิชางานขึ้นรูปพลาสติก (Plastic Mould and Moulding)
การวิเคราะห์การออกแบบแม่พิมพ์ฉีดขึ้นรูปพลาสติก
โดยใช้ CAE
CAE for Plastic Injection Mould Design  
(CADMould, Moldex3D)

43-MOT-41 10,000 4 6 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การฉีืดขึี�นรูปพิลึาสำติัก
Plastic Injection Moulding 43-MOT-51 6,500 2 12 19-20 16-17 11-12 20-21 14-15 9-10

การทดลองแม่พิมพ์และปรับตั้งเครื่องฉีดขึ้นรูป
พลาสติก
Mould Tryout and Setting Up Injection  
Moulding Machine

43-MOT-52 6,500 2 6 9-10 27-28 1-2 10-11 5-6 7-8

การวิเคราะห์และแก้ไขปัญหาคุณภาพชิ้นงาน 
ฉีดขึ้นรูปพลาสติก
Analysis and Troubleshooting Plastic Injection 
Moulding

43-MOT-53 6,500 2 12 28-29 25-26 27-28 29-30 28-29 25-26

การทดลองแม่พิมพ์ฉีดขึ้นรูปพลาสติกโดย 
ประยุกต์ใช้ผล CAE
Apply CAE Result for Mould Tryout

43-MOT-54 3,300 1 6 17 1

เทคนิคการขัดเรียบผิวแม่พิมพ์ฉีดขึ้นรูปพลาสติก
Mould Lapping Techniques 43-MOT-60 6,000 2 6 16-17 6-7 6-7 7-8 11-12

เที่คนิคการขัีดเงาผิวแม่พิิมพ์ิฉีืดขึี�นรูปพิลึาสำติัก
Mould Polishing Techniques 43-MOT-61 6,000 2 6 29-30 5-6 14-15

การประมาณต้นทุนแม่พิมพ์ฉีดขึ้นรูปพลาสติก 
เพื่อการจัดซื้อจัดจ้าง
Cost Estimation of Plastic Injection Mould  
for Purchasing

43-MOT-71 6,500 2 12 23-24 22-23 19-20

การเพิ่มประสิทธิภาพกระบวนการฉีดพลาสติก 
ด้วยเทคนิคของลีน
Increasing Efficiency of Injection Moulding 
Process Using Lean Technique

43-MOT-73 3,300 1 12 10

การบำารุงรักษาแม่พิมพ์ฉีดขึ้นรูปพลาสติก
Plastic Injection Mould Maintenance 43-MOT-81 6,500 2 6 2-3 15-16 16-17 14-15

เทคนิคการปรับแต่งและประกอบแม่พิมพ์ฉีดขึ้นรูป
พลาสติก
Plastic Injection Mould Fitting and Assembly 
Techniques

43-MOT-82 6,000 2 6 22-23 24-25 26-27 2-3

การปรับปรุงประสิทธิภาพแม่พิมพ์ฉีดขึ้นรูปพลาสติก
Plastic Injection Mould Improvement 43-MOT-83 3,300 1 12 20 23 30

การตรวจสอบและบำารุงรักษาแม่พิมพ์ Hot Runner 
เพื่อเพิ่มผลผลิต
Hot Runner Mould Maintenance for  
Productivity Improvement

43-MOT-84 3,300 1 6 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

กลุ่มวิชา Smart Mould
หลักการออกแบบแม่พิมพ์ฉีดขึ้นรูปพลาสติกอัจฉริยะ 
ที่ใช้เทคโนโลยีดิจิทัลเพื่อเพิ่มผลผลิต
Smart Mould Design Principles

43-SMT-01 3,300 1 12 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

กลุ่มวิชางานตัดเฉือนขึ้นรูปด้วยเครื่องมือกล (Conventional Machining)
เที่คนิคงานกลึึงขึี�นรูป ตัอนทีี่� 1
Turning Technique Part 1 44-MEF-11 10,000 3 6 18-20 15-17 5-7 6-8 6-8 3-5

เทคนิคงานกลึงขึ้นรูป ตอนที่ 2
Turning Technique Part 2 44-MEF-12 10,000 3 6 8-10 7-9 9-11 15-17

เทคนิคงานกลึงขึ้นรูป ตอนที่ 3
Turning Technique Part 3 44-MEF-13 10,000 3 6 29-31 7-9 13-15 7-9

เที่คนิคงานกัดขึี�นรูป
Milling Technique 44-MEF-21 10,000 3 6 22-24 19-21 14-16 16-18 4-6 1-3

เทคนิคการเลือกใช้หินเจีย
Grinding Wheel Selection Technique 44-MEF-30 2,700 1 10 22 2 5 1

เที่คนิคงานเจีัยีราบ
Surface Grinding Technique 44-MEF-31 10,000 3 4 1-3 17-19 12-14 18-20 13-15

เที่คนิคงานเจีัยีที่รงกระบอก
Cylindrical Grinding Technique 44-MEF-32 10,000 3 2 11-13 26-28 28-30 20-22 8-10

เทคนิคงานเจียฟอร์ม (Form Grinding)
Form Grinding Technique 44-MEF-33 6,000 2 4 8-9 19-20 11-12

เทคนิคการลับคมเครื่องมือตัดสำาหรับเครื่องมือกล
พื้นฐาน
Sharpening Cutting Tools Techniques for  
Basic Machine Tools

44-MEF-40 4,700 2 12 25-26 20-21 30-31 29-30

งานเจีัยีลัึบคมเคร่�องม่อตััด
Tool & Cutter Grinding 44-MEF-41 10,000 3 2 15-17 31/05-2/06 2-4 22-24

กลุ่มวิชางาน Jig & Fixture
Jig & Fixture พ่ิ�นฐาน
Fundamental of Jig & Fixture 44-JIG-01 3,300 1 15 15 12 14 2 3 12

New

New

New

New
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กลุ่มวิชางาน Jig & Fixture
การออกแบบ Jig & Fixture สำาหรับงาน Machining
Machining Jig & Fixture Design 44-JIG-02 5,700 2 15 18-19 27-28 29-30 23-24 16-17

Fixture สำาหรับงานเชื่อม
Welding Fixture 44-JIG-03 5,700 2 15 24-25 24-25 28-29

Fixture สำาหรับงานตรวจสอบ
Checking Fixture 44-JIG-11 5,700 2 15 4-5 22-23 17-18 19-20 21-22

การอ่านแบบและสัญลักษณ์ GD&T ในแบบงาน  
Jig & Fixture
Understanding of Jig & Fixture Drawing  
and GD&T

44-JIG-21 5,700 2 12 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การเขียนแบบ Jig & Fixture โดยใช้ 3D CAD 
(SolidWorks)
Creating Jig & Fixture Drawing Using 3D CAD 
(SolidWorks)

44-JIG-24 5,900 2 8 18-19 28-29 27-28 9-10

การจำาลองการเคลื่อนที่ของ Jig & Fixture  
ด้วยซอฟต์แวร์คอมพิวเตอร์ (SolidWorks)
Motion Simulation for Jig & Fixture (SolidWorks)

44-JIG-25 6,000 2 6 24-25 1-2

การออกแบบ Jig & Fixture ที่ควบคุม 
ด้วยระบบอัตโนมัติ
Automatic Jig & Fixture Design

44-JIG-31 9,500 3 12 28-30 1-3

หลักการออกแบบ Robot Gripper สำาหรับงาน  
CNC Machining
Robot Gripper Design for CNC Machining

44-JIG-32 3,300 1 12 19

พื้นฐานการออกแบบเครื่องจักร Pick and Place
Basic Pick and Place Machine Design 44-JIG-51 9,500 3 6 27-29 21-23

การออกแบบระบบควบคุมเครื่องจักร Pick and Place
Control System Design for Pick and Place 44-JIG-52 11,500 3 6 15-17 25-27

การปรับประกอบเครื่องจักร Pick and Place
Assembly and Alignment of Pick and Place 
Machine

44-JIG-53 8,000 2 12 1-2 14-15

กลุ่มวิชาการบริหารจัดการโรงงานผลิตแม่พิมพ์ (Mould & Die Factory Management)
การควบคุมคุณภาพแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก 
เพื่อการส่งมอบ
Injection Mould Quality Control for Delivery

46-MNT-01 2,700 1 12 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การควบคุมคุณภาพแม่พิมพ์ปั๊มโลหะเพื่อการส่งมอบ
Stamping Die Quality Control for Delivery 46-MNT-02 2,700 1 12 11 6 7 8

การควบคุมต้นทุนการผลิตแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก
Injection Mould Making Cost Control 46-MNT-03 2,700 1 12 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การควบคุมต้นทุนการผลิตแม่พิมพ์ปั๊มโลหะ
Stamping Die Making Cost Control 46-MNT-04 2,700 1 12 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การบริหารจัดการเทคโนโลยีและวิศวกรรมใน
กระบวนการผลิตแม่พิมพ์ให้มีประสิทธิภาพ
Technology and Engineering Management in 
Mould & Die Making Process

46-MNT-05 2,700 1 12 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การบริหารจัดการบุคลากรในโรงงานผลิตแม่พิมพ์ 
ให้มีสมรรถนะสอดคล้องกับการผลิตแม่พิมพ์
Human Resource Management in Mould & Die 
Making Factory

46-MNT-06 2,700 1 12 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การบริหารจัดการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย
และสภาพแวดล้อมในการทำางาน สำาหรับโรงงานผลิต
แม่พิมพ์
Occupational Safety, Health and Environment 
Management in Mould & Die Making Factory

46-MNT-07 2,700 1 12 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

กลุ่มวิชา Fluid Power
พ่ิ�นฐานระบบนิวแมติัก
Fundamental of Pneumatics Control Systems 21-PNE-10 9,500 3 10 9-11 2-4 18-20 29/6-1/7 31/8-2/9 2-4

ระบบควบคุมนิวแมติักไฟฟา้
Electro-Pneumatics Control Systems 21-PNE-21 9,500 3 10 9-11 8-10 14-16 30/11-2/12

การใช้้ PLC (OMRON) ควบคุมระบบนิวแมติัก
PLC (OMRON) Control Pneumatics 21-PNE-22 10,500 3 6 3-5 5-7

การใช้ PLC (OMRON) ในระบบ Network,  
HMI (NB-Designer) และ SCADA
PLC (OMRON) Network System,  
HMI (NB-Designer) and SCADA

21-PNE-23 13,000 4 6 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การซ่ีอมบำารุงแลึะการแก้ไขีระบบนิวแมติักแลึะ 
นิวแมติักไฟฟา้
Maintenance and Troubleshooting of  
Pneumatics & Electro-Pneumatics Systems

21-PNE-32 10,500 2 9 6-7 3-4

การปรับปรุงคุณภาพลมอัดอย่างมีประสิทธิผล
Optimization of Compressed Air Preparation 
System

21-PNE-42 6,500 2 12 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request
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กลุ่มวิชา Fluid Power

การออกแบบแลึะการเล่ึอกขีนาดอุปกรณ์นิวแมติัก
Design & Sizing of Pneumatic components 21-PNE-52 8,000 2 8 19-20 10-11

ระบบไฮดรอลิึกพ่ิ�นฐาน
Fundamentals of Hydraulic Systems 21-HYD-10 11,000 4 8 26-29 2-5 20-23 18-21 8-11,

22-25 13-16
3-6,
31-
3/9

28/9-1/10 2-5/11,
30/11-3/12

ระบบไฮดรอลิึกขัี�นสูำง
Advanced Hydraulic System 21-HYD-11 13,000 4 8 16-19 17-20 16-19

ถังสะสมพลังงานในระบบไฮดรอลิก
Hydraulic Accumulator 21-HYD-12 4,500 1 6 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

ป๊� มไฮดรอลิึกแบบปรับอัตัราการไหลึ
Variable Hydraulic Pump 21-HYD-13 8,500 2 6 30-31 20-21 5-6 14-15

คาร์ทริดวาล์วในระบบไฮดรอลิก
Cartridge or Logic Valve in Hydraulic System 21-HYD-14 6,500 2 8 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

ระบบควบคุมไฮดรอลิึกไฟฟา้
Electro-Hydraulic Control Systems 21-HYD-21 10,500 3 6 19-21 12-14 24-26 16-18

การใช้ PLC (OMRON) ควบคุมระบบไฮดรอลิกไฟฟ้า
PLC (OMRON) Control Hydraulic System 21-HYD-22 11,500 3 8 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

ระบบควบคุมแบบพิรอปพิอร์ชั้นนัลึไฮดรอลิึก
Proportional Hydraulics Control Systems 21-HYD-24 12,000 3 4 23-25 22-24 21-23 19-21

วาล์วควบคุมทิศทางพรอปพอร์ชันนัลไฮดรอลิก
Hydraulic Proportional Directional Control 
Valve

21-HYD-25 5,000 1 9 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

วาล์วควบคุมความดันแบบพรอปพอร์ชันนัลไฮดรอลิก
Hydraulic Proportional Pressure Control Valve 21-HYD-26 5,500 1 9 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

ระบบควบคุมไฮดรอลิึกไฟฟา้แบบวงจัรปิด
Closed Loop Electro-Hydraulic Control 
Systems

21-HYD-28 14,000 4 9 จััดตัามความต้ัองการขีองลูึกค้า / On Request

การซ่ีอมบำารุงแลึะการแก้ไขีระบบไฮดรอลิึก
Maintenance and Troubleshooting of  
Hydraulic Systems

21-HYD-32 9,000 2 8 12-13 2-3 16-17 27-28 15-16 20-21 17-18 21-22 19-20 9-10 14-15

ระบบไฮดรอลิกแบบเคลื่อนที่
Mobile Hydraulic System 21-HYD-41 11,500 4 4 30/3-2/4 22-25

กลุ่มวิชา Material Handling
การออกแบบหุ่นยีนต์ัคาร์เที่เชี้�ยีน (X-Y-Z)  
เพ่ิ� อการประยุีกต์ัใช้้งานอุตัสำาหกรรม
Cartesien Robot Design (X-Y-Z) for  
Industrial Application

21-ROB-20 11,500 3 6 16-18 22-24 7-9 30/11-2/12

การออกแบบระบบขัีบเคล่ึ�อนที่างกลึสำำาหรับ 
ระบบอัตัโนมัติั
Machanical Drive Design for Automation 
System

21-MEC-11 10,500 4 9 จััดตัามความต้ัองการขีองลูึกค้า / On Request

การออกแบบและการโปรแกรมพาหนะนำาทางอัตโนมัติ
Design & Programming of Automated Guided 
Vehicles (AGVs)

21-MEC-41 11,500 3 4 30/3-1/4 29-
1/7 28-30

การออกแบบและควบคุม Mini CNC 3 Axis
Design and Control Mini CNC 3 Axis 21-MHD-30 9,000 3 6 17-19 17-19 21-23 12-14 16-18 14-16 18-20 22-24 20-22 17-19

กลุ่มวิชา Smart Actuator & Drive
พ่ิ�นฐานมอเตัอร์แลึะการควบคุม
Basic Motor and Control 21-DRC-10 10,000 3 6 26-28 27-29 20-22 26-28

การควบคุมตัำาแหน่งมอเตัอร์เซีอร์โวด้วยี  
Position Module (Mitsubishi, Q)
Positioning Control for Servo Motor with  
Position Module (Mitsubishi, Q)

21-DRC-13 12,000 3 6 จััดตัามความต้ัองการขีองลูึกค้า / On Request

การควบคุมระบบขับเคลื่อนมอเตอร์เซอร์โว  
(Mitsubishi) ด้วย PLC (Mitsubishi)
Servo Motor & Drive (Mitsubishi) Control  
by PLC (Mitsubishi)

21-DRC-14 12,000 3 8 19-21 8-10 21-23 14-16

การควบคุมอินดักชั้�นมอเตัอร์ 3 เฟสำด้วยี 
อินเวอร์เตัอร์
Inverter Control for 3-Phase Induction 
Motors

21-DRC-32 11,000 3 8 9-11 20-22 18-20 13-15 19-21

การออกแบบการติดตั้งและการแก้ปัญหาระบบควบคุม
การผลิตแบบอัตโนมัติ
Design, Commissioning and Troubleshooting of 
Automated Manufacturing Control System

21-MEC-10 11,500 3 6 17-19 16-18

กลุ่มวิชา Lean Automation
การออกแบบแนวคิดกระบวนการผลิึตัอัตัโนมัติัด้วยี
โปรแกรม Visual Component
Automation Process Conceptual Design by 
Visual Component

21-LEA-20 12,000 3 6 13-15 17-19 12-14 14-16 15-17 17-19
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กลุ่มวิชา PLC
การโปรแกรม PLC (Siemens) -S7 ระดับพ่ิ�นฐาน
PLC (Siemens) – S7 Programming Basic 
Level

22-PLC-20 12,500 4 12 1-4 1-4 10-13 7-10 5-8 2-5 6-9 4-7 1-4

การโปรแกรม PLC (Siemens) -S7 ระดับกลึาง
PLC (Siemens) -S7 Programming  
Intermediate Level

22-PLC-21 12,500 4 12 8-11 8-11 17-20 14-17 19-22 16-19 13-16 8-11

การโปรแกรม PLC (Siemens) -S7 ระดับสูง  
(Closeloop Control)
PLC (Siemens) -S7 Programming Advanced 
Level (Closeloop Control)

22-PLC-22 12,000 3 6 15-17 26-28 21-23 23-25 26-28 15-17

การแก้ไขระบบ PLC (Siemens) -S7
PLC (Siemens) -S7 Troubleshooting 22-PLC-24 11,500 3 6 15-17 28-30 9-11 27-29 22-24

Touch Screen (Siemens) สำาหรับแสดงผลและ
ควบคุมการทำางานโดยใช้ PLC Siemens
Touch Screen (Siemens) for Monitor & Operate 
by PLC Siemens

22-PLC-25 12,000 3 6 22-24 22-24 5-7 1-3

Sinamic S 120 Servo ควบคุมผ่าน PLC Siemens
Sinamic S 120 Servo Control by PLC Siemens 22-PLC-26 12,000 3 6 8-10 17-19 14-16 26-28

การโปรแกรม PLC (Mitsubishi) GX-Work2  
ระดับพ่ิ�นฐาน
PLC (Mitsubishi) GX-Work 2 Programming 
Basic Level

22-PLC-40 12,500 4 12 1-4 1-4 19-22 10-13 7-10 5-8 2-5 6-9 4-7 1-4 13-16

Touch Screen (Mitsubishi) สำาหรับแสดงผลและ
ควบคุมการทำางานโดยใช้ PLC Mitsubishi
Touch Screen (Mitsubishi) for Monitor &  
Operate by PLC Mitsubishi

22-PLC-41 10,500 3 6 8-10 26-28 14-16 9-11 26-28 15-17

การโปรแกรม PLC (Mitsubishi) GX-Work2 ระดับสูง
PLC (Mitsubishi) GX-Work2 Programming 
Advanced Level

22-PLC-42 12,500 4 6 22-25 17-20 19-22 13-16 22-25

การโปรแกรม PLC ( SLC 500 ) & RS Logix500 
ระดับพ่ิ�นฐาน
PLC ( SLC 500 ) & RS Logix500 
Programming Basic Level

22-PLC-50 12,000 3 4 จััดตัามความต้ัองการขีองลูึกค้า / On Request

การโปรแกรม PLC (Control Logix 5000 & RS 
Logix 5000) ระดับพื้นฐาน 
PLC (Control Logix 5000 & RS Logix 5000) 
Programming Basic Level

22-PLC-53 12,000 3 5 11-13 29-31 10-12 5-7 6-8 1-3

การโปรแกรม PLC (Control Logix 5000 & RS 
Logix 5000) ระดับสูง
PLC (Control Logix 5000 & RS Logix 5000) 
Programming Advanced Level

22-PLC-54 12,000 3 4 8-10 7-9 7-9 2-4 4-6

การโปรแกรม PLC( OMRON) & CX-Programmer 
ระดับพื้นฐาน
PLC (OMRON) & CX-Programmer Programming 
Basic Level

22-PLC-60 11,500 3 6 1-3 19-21 7-9 2-4 4-6

Touch Screen (Proface ) สำาหรับแสดงผลและ
ควบคุมการทำางานโดยใช้ PLC Omron
Touchscreen(Proface) for Monitor & Operate by 
PLC (Omron)

22-PLC-61 11,500 3 3 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การโปรแกรม PLC (OMRON) & CX-Programmer 
ระดับสูง
PLC (OMRON) & CX-Programmer Programming 
Advanced Level

22-PLC-62 11,500 3 6 8-10 17-19 19-21 13-15 8-10

การโปรแกรม PLC (Siemens) -S7 -1200 และ TIA 
Portal ระดับพื้นฐาน
PLC (Siemens) -S7-1200 & TIA Portal  
Programming Basic Level

22-PLC-70 10,000 3 6 1-3 7-9 7-9 2-4 6-8 4-6 8-10

การโปรแกรม PLC (Siemens) -S7 -1500 และ TIA 
Portal ระดับพื้นฐาน
PLC (Siemens) -S7-1500 & TIA Portal  
Programming Basic Level

22-PLC-80 10,000 3 4 15-17 17-19 28-30 9-11 20-22 26-28 22-24

กลุ่มวิชา SCADA
WinCC (SCADA) สำาหรับกระบวนการผลิต
WinCC (SCADA) for Production Process 22-PRO-31 11,500 3 6 15-17 19-21 14-16 2-4 6-8

การโปรแกรม PCS7 และ WinCC สำาหรับการควบคุม
กระบวนการระดับพื้นฐาน
PCS7 Programming and WinCC for Process 
Control Basic Level

22-PRO-41 15,500 4 4 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

กลุ่มวิชา Profibus
การสื่อสาร DeviceNet, ControlNet EtherNet IP 
ผ่าน PLC (Control Logix 5000)
DeviceNet, ControlNet, EtherNet IP via PLC 
(Control Logix 5000)

22-IIT-41 9,000 2 4 14-15 27-28
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กลุ่มวิชา Profibus
การสื่อสารผ่าน ProfiNet & Industrial Ethernet 
ด้วย PLC S7
ProfiNet & Industrial Ethernet with PLC S7

22-IIT-51 9,000 2 8 19-20 29-30 11-12

การสื่อสาร Profibus DP  
(Configuration & Troubleshooting)
Profibus DP Communication (Configuration & 
Troubleshooting)

22-IIT-61 12,500 4 6 1-4 10-13 12-15 13-16 4-7

กระบวนการวัดคุมด้วยเครื่องมือระดับพื้นฐาน
Process Instrumentation Basic Level 22-IIT-62 8,500 2 6 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

เทคโนโลยีการสื่อสาร CC-Link และ CC-Link IE ผ่าน  
PLC (Mitsubishi)
CC-Link & CC-Link IE Communication  
Technology via PLC (Mitsubishi)

22-IIT-81 10,000 3 6 22-24 28-30 22-24 24-26 19-21

กลุ่มวิชา Electric
พ่ิ�นฐานระบบไฟฟา้แลึะอิเล็ึกที่รอนิกส์ำในเคร่�องจัักร
Basic Electrical & Electronic in Machine 22-EEP-10 8,000 2 6 8-9 15-16 7-8 24-25 5-6 9-10 20-21 6-7

การบำารุงรักษาระบบไฟฟ้ากำาลัง ในโรงงาน
อุตสาหกรรม ระดับพื้นฐาน
Electrical Power Maintenance for Factory  
Basic Level

22-EEP-11 8,500 2 12 8-9 6-7 29-30 27-28 29-30

การบำารุงรักษาระบบไฟฟ้ากำาลัง ในโรงงาน
อุตสาหกรรม ระดับสูง
Electrical Power Maintenance for Factory 
Advanced Level
High Voltage, Substation, SW Gear, Power 
Transformer

22-EEP-12 8,500 2 12 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การออกแบบวงจรแมคเนติกรีเลย์ควบคุม 
มอเตอร์ไฟฟ้า
Design of Magnetic Relays Circuit for  
Electric Motor Control

22-EEP-13 10,000 3 12 15-17 21-23 14-16 16-18 18-20

การอ่านแบบไดอะแกรมไฟฟ้า และการเดินสาย 
ตู้ควบคุมตามมาตรฐาน
Electrical Diagram/Drawing Reading & Control 
Cabinet Wiring Standard

22-EEP-21 12,000 4 8 22-25 10-13 19-22 6-9 15-18

กลุ่มวิชา Sensor & Machine Vision

เทคโนโลยีเซนเซอร์และตัวควบคุมอุณหภูมิ
Sensor Technology & Temperature Controller 22-SEN-10 9,500 3 6 8-10 7-9 7-9 9-11 4-6

การเชื่อมต่ออุปกรณ์ RFID เข้ากับระบบ Database 
และ Logistic System
RFID Interface to Database & Logistic System

22-SEN-11 8,500 2 6 8-9 6-7 5-6 11-12

การดำาเนินการเพื่อความปลอดภัยในเครื่องจักรกล
Implementation of Machinery Safety 22-SEN-12 7,500 2 6 17-18 19-20 15-16

ระบบแมชชีนวิชั่น (การโปรแกรมเชื่อมต่อกล้อง  
และปรับแต่งแสง)
Machine Vision System (Camera, Light Source & 
Software Interface)

22-SEN-21 8,000 2 6 15-16 19-20 16-17 22-23

กลุ่มวิชา Mechine Technology
การบำารุงรักษาและแก้ไขเครื่องจักร CNC ระดับพื้นฐาน
CNC Machine Maintenance & Troubleshooting 
Basic Level

23-MAT-10 12,000 3 8 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การฟ้� นฟูสำภาพิเคร่�องจัักร CNC  
(ภาคองค์ประกอบที่างกลึ)
CNC Machine Retrofit (Mechanical Section)

23-MAT-30 8,000 2 6 จััดตัามความต้ัองการขีองลูึกค้า / On Request

การฟ้� นฟูสำภาพิเคร่�องจัักร CNC  
(ภาคเซีอร์โวมอเตัอร์แลึะตััวขัีบเคล่ึ�อน)
CNC Machine Retrofit (Servo Motor & Drive)

23-MAT-31 10,000 3 6 27-29 20-22 19-21

กลุ่มวิชา Robotics
การโปรแกรมหุ่นยีนต์ัอุตัสำาหกรรม (FANUC)  
ระดับพ่ิ�นฐาน
Robot (FANUC) Operate & Programming 
Basic Level

23-ROB-30 12,000 3 4 9-11 27-29 15-17 17-19 5-7

การโปรแกรมหุ่นยีนต์ัอุตัสำาหกรรม (FANUC)  
ระดับกลึาง
Robot (FANUC) Operate & Programming 
Intemediate Level

23-ROB-31 12,000 3 4 11-13 7-9

การโปรแกรมหุ่นยีนต์ัอุตัสำาหกรรม (FANUC)  
ระดับสูำง
Robot (FANUC) Programming Advance Level

23-ROB-32 12,000 3 4 6-8 2-4

การโปรแกรมหุ่นยีนต์ัอุตัสำาหกรรม  
(MOTOMAN : Yaskawa) ระดับพ่ิ�นฐาน
Robot (MOTOMAN : Yaskawa) Operate &  
Programming Basic Level

23-ROB-40 12,000 3 6 22-24 23-25 19-21 24-26 15-17
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กลุ่มวิชาการเชื่อม (Welding)
กระบวนการเชื่อม MIG และการทดสอบตามมาตรฐาน
สากลสำาหรับงานอลูมิเนียม
MIG Welding Procedure and Testing According 
to International Standard for Aluminum

24-WET-22 8,500 3 6 17-19 28-30 23-25 25-27 20-22

งานเช่้�อมโดยีกระบวนการเช่้�อม TIG แลึะการที่ดสำอบ
ตัามมาตัรฐานสำากลึ (สำำาหรับงานสำแตันเลึสำ 
แลึะอลูึมิเนียีม)
TIG Welding Procedure and Testing 
According to International Standard  
(for Stainless and Aluminum)

24-WET-31 10,000 3 6 13-15 24-26 5-7 21-23 15-17 24-26

เทคนิคการเชื่อมด้วยลวดหุ้มฟลักซ์
Maintenance Welding Technique with  
Cover Electrode

24-WET-51 7,000 3 6 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การเชื่อมซ่อมแม่พิมพ์ด้วยกระบวนการ TIG
TIG Welding for Mould & Die Maintenance 24-WET-52 9,000 3 6 8-10 9-11 9-11 22-24 10-12

การเชื่อมทองแดง ทองเหลืองและอลูมิเนียมด้วย MIG
MIG Welding for Copper Brass and Aluminium 24-WET-53 7,500 3 6 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

กลุ่มวิชา CAD
การเขีียีนแบบเคร่�องกลึด้วยี AutoCAD 2021
Drafting with AutoCAD 2021 25-CAD-15 9,000 4 12 11-14 8-11,

22-25 22-25 26-29 10-13 21-24 12-15 23-26 20-23 18-21 22-25 20-23

การเขีียีนโมเดลึ 3 มิติั ด้วยีโปรแกรม AutoCAD 
2021
3D Modeling with AutoCAD 2021

25-CAD-01 8,000 2 12 16-17 18-19 20-21 14-15 16-17

การเขียนแบบไฟฟ้า (2D) ด้วยโปรแกรม AutoCAD 
Electrical
Electrical Drawing (2D) with AutoCAD Electrical

25-CAD-03 9,000 2 6 1-2 10-11 13-14

การเขีียีนโมเดลึ 3 มิติั ด้วยีโปรแกรม NX 12
3D Modeling with NX 12 25-CAD-30 9,000 4 12 16-19 11-14 17-20 9-12

การเขียนโมเดลพื้นผิว 3 มิติ ด้วย NX 12
Surface Modeling with NX 12 25-CAD-31 9,000 4 12 5-8 13-16

การออกแบบเครื่องจักรกลอัตโนมัติด้วย NX
NX Mechatronics Concept Designer (MCD) 25-CAD-32 8,000 2 12 27-28 27-28

การเขียนโมเดล 3 มิติ ด้วยโปรแกรม Autodesk 
Inventor 2021
3D Modeling with Autodesk Inventor 2021

25-CAD-41 9,000 4 12 25-28 8-11 17-20 19-22 16-19 27-30 15-18

การเขียนโมเดล 3 มิติ ด้วยโปรแกรม SolidWorks 
2020
3D Modeling with SolidWorks 2020

25-CAD-50 9,000 4 6 18-21 19-22 18-21

การเขียนแบบไฟฟ้า (2D,3D) ด้วยโปรแกรม  
SolidWorks Electrical
Electrical Drawing (2D,3D) with SolidWorks 
Electrical

25-CAD-51 9,000 3 6 26-28 16-18 15-17

การเขียนโมเดล 3 มิติ ขั้นสูง ด้วยโปรแกรม  
SolidWorks
SolidWorks Advance Part Modeling

25-CAD-52 9,000 3 6 22-24 21-23 20-22

การเขียนโมเดล 3 มิติ ด้วย Solid Edge 2020
3D Modeling with Solid Edge 2020 25-CAD-60 8,000 3 12 20-22 22-24 24-26 19-21

กลุ่มวิชางานเขียนแบบวิศวกรรมเครื่องกล
การอ่านแบบวิศวกรรมเคร่�องกลึ
Mechanical Drawing Reading 25-DRA-10 7,000 3 15 26-28 23-25 5-7 13-15 21-23 23-25

การกำาหนดขีนาดแลึะพิิกัดความคลึาดเคล่ึ�อน 
ในแบบงานเคร่�องกลึ
Dimensioning and Tolerancing in 
Mechanical Drawing

25-DRA-12 7,500 3 15 20-22 6-8 19-21

ความหมายีขีองสัำญลัึกษณ์ GD&T ตัามมาตัรฐาน  
ASME Y14.5-2009
GD&T According to ASME Y14.5-2009

25-DRA-20 8,000 3 15 19-21 16-18 16-18 18-20 22-24 20-22 14-16 9-11 21-23

ความหมายของสัญลักษณ์ GD&T ขั้นสูงตาม
มาตรฐาน ASME Y14.5-2009
Advance GD&T According to ASME Y14.5-2009

25-DRA-C-21 8,000 3 15 27-29 24-26

กลุ่มวิชา Smart Factory และการจัดการแบบดิจิทัล
การบริหารจััดการการผลิึตัด้วยีระบบ ERP
Production Management by ERP 25-MOM-10 10,000 3 6 จััดตัามความต้ัองการขีองลูึกค้า / On Request

ระบบฐานข้ีอมูลึสำำาหรับกระบวนการผลิึตัในโรงงาน
อุตัสำาหกรรม
Database System for Production 
Manufacturing

25-MOM-20 8,000 2 6 จััดตัามความต้ัองการขีองลูึกค้า / On Request

การโปรแกรม Visual Basic แลึะระบบฐานข้ีอมูลึ 
โดยีเช่้�อมต่ัอ Barcode, QR Code Detector
Visual Basic & Database Programming 
Interface to Barcode, QR Code Detector

25-MOM-21 10,000 3 6 26-28 16-18 11-13 13-15 14-16 2-4
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กลุ่มวิชา Smart Factory และการจัดการแบบดิจิทัล
เซนเซอร์และการเก็บข้อมูลด้วยซอฟต์แวร์ LABVIEW 
เพื่อรองรับระบบ SMART FACTORY
Sensor & Data Acquisition with LABVIEW Smart 
Factory

25-MOM-30 10,000 2 6 22-23 23-24

ระบบ Network ในงานอุตัสำาหกรรม  
(LAN, Wireless, Industrial Field)
Industrial Network (LAN, Wireless, 
Industrial Filed)

25-IIT-52 9,000 2 6 10-11 16-17 4-5 10-11

การประยุกต์ใช้ IoT สำาหรับโรงงานอัจฉริยะ  
(Smart Factory)
IoT Technologies Apply for Smart Factory

25-MOM-40 9,000 2 6 23-24 6-7 19-20 18-19

การประยุกต์ใช้ปัญญาประดิษฐ์ในกระบวนการผลิต
Artificial Intelligence Applications in  
Manufacturing

25-MOM-41 11,000 3 6 7-9 7-9 8-10 15-17

การจัดการและควบคุมการผลิตระดับโรงงาน  
ด้วยระบบ MES
Manufacturing Execution System

25-MOM-12 13,000 2 6 25-26 23-24 6-7 8-9

การจัำาลึองโมเดลึสำายีการผลิึตัเพ่ิ�อเพิิ� มประสิำที่ธิิภาพิ
ด้วยีโปรแกรม Plant Simulation
To Optimize the production Line Model for 
Productivity Improvement by Plant 
simulation (BASIC LEVEL)

25-OPM-10 14,000 4 6 8-11 18-21 17-20 9-12

การจัำาลึองการผลิึตัอัตัโนมัติัเสำม่อนจัริงด้วยี 
โปรแกรม Process Simulation
Virtualization Simulation of Automation  
Production Process by Process Simulate  
Software (Basic Level)

25-OPM-20 10,000 3 6 จััดตัามความต้ัองการขีองลูึกค้า / On Request

การจำาลองโมเดลสายการผลิตเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพ
ด้วยโปรแกรม Plant Simulation (ขั้นสูง)
To Optimize the Production Line Model for 
Productivity Improvement (Advance Level)

25-OPM-11 15,500 4 6 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

ระบบ IOT สำาหรับอุตสาหกรรมด้วย Thingworx
Industrial Internet of Things Platform with 
Thingworx

25-MOM-42 12,500 3 6 16-18 8-10 19-21

กลุ่มวิชา Machine Design
การหาภาระกระทำาเพื่อการออกแบบเครื่องจักรกล
Machinery Load Defining 25-MCD-01 8,000 3 6 18-20 26-28 16-18 15-17

การออกแบบชิ้นส่วนเครื่องกล
Mechanical Part Design 25-MCD-11 8,000 3 6 1-3 7-9 23-25 22-24

การกำาหนดขนาดเลือกใช้ชิ้นส่วนเครื่องจักรกล 
ระดับ 1
Sizing and Selection Mechanical Standard Part I

25-MCD-12 8,000 3 6 15-17 21-23 6-8 1-3

การออกแบบระบบหล่อลื่นและคุณภาพผิวของชิ้น
ส่วนทางกล
Lubrication and Mechanical Part Surface Design

25-MCD-14 8,000 3 6 1-3 18-20

การวิเคราะห์ความคลาดเคลื่อนด้วยซอฟต์แวร์  
SolidWorks
3D-Model & Tolerance Analysis by SolidWorks

25-MCD-21 9,500 3 6 15-17 19-21 20-22

การวิเคราะห์ความคลาดเคลื่อนด้วยซอฟท์แวร์ 3DCS
3d-Model & Tolerance Analysis by 3DCS 25-MCD-22 9,500 3 6 17-19 4-6

กลุ่มวิชาการบำารุงรักษาเชิงคาดการณ์
พ่ิ�นฐานการวิเคราะห์ความสัำ�นสำะเท่ี่อน
Fundamental of Vibration Analysis 26-VBA-10 9,500 2 12 15-16 22-23 21-22 19-20 18-19 13-14

การประยุีกต์ัใช้้การวิเคราะห์ความสัำ�นสำะเท่ี่อน
Application of Vibration Analysis 26-VBA-20 15,500 3 8 23-25 27-29 23-25 24-26 26-28 15-17

สอบถามรายละเอียดเพิ่มเติมได้ที่
สถาบันไทย-เยอรมัน 700/1 หมู่ที่1 นิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ชลบุรี ถนนบางนา-ตราด กม.57 
ตำาบลคลองตำาหรุ อำาเภอเมือง จังหวัด ชลบุรี 20000
แผนกลูกค้าสัมพันธ์ (CRM) โทรศัพท์ +66 (0) 3821 5033-39, +66 3326 6040-44
อีเมล์ : crm_dept@tgi.mail.go.th  เว็บไซต์ : www.tgi.or.th

For more information
Thai-German Institute 700/1 Amata City Industrial Estate (Chonburi)   
KM.57 Bangna-Trad Road, Klongtamru,Muang Chonburi 20000
Customer Services : Tel: +66 (0) 3821 5033-39, +66 3326 6040-44
E-mail : crm_dept@tgi.mail.go.th  Website:  www.tgi.or.th

หมายเหตุ
1. สถาบันฯ ขอสงวนสิทธิ์การเปลี่ยนแปลงวันจัดฝึกอบรมโดยไม่ต้องแจ้งให้ทราบล่วงหน้า
2. ราคาข้างต้นไม่รวมภาษีมูลค่าเพิ่ม
3. กำาหนดการและหัวข้อการจัดฝึกอบรมสามารถปรับเปลี่ยนได้ตามความต้องการของลูกค้า
4. สถาบันฯ จะมอบประกาศนียบัตรสำาหรับผู้ที่เข้าอบรมเกิน 80% เท่านั้น

*** สถาบันไทย-เยอรมัน ขอสงวนสิทธิ์ในการขอแก้ไขโดยไม่ต้องแจ้งล่วงหน้า และสามารถตรวจสอบความถูกต้องได้จาก Website:  www.tgi.or.th
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กลุ่มวิชางานขึ้นรูปด้วยเครื่องมือกลซีเอ็นซี (CNC Machining)
การควบคุมเครื่องกัด ซีเอ็นซี ระดับที่ 1
CNC Milling Machine Control Level 1 41-CNC-01 12,000 4 6 2-5 17-20

เทคโนโลยีการตัดเฉือนโลหะสำาหรับเครื่องจักรกล
ซีเอ็นซี
Cutting Technology for CNC Machine

41-CNC-21 5,700 2 15 6-7 21-22

การปรับปรุงประสิทธิภาพในการตัดเฉือน
Improve the efficiency of cutting process 41-CNC-22 3,400 1 15 5 8

การเขียนโปรแกรม ซีเอ็นซี สำาหรับงานกัด
CNC Programming for Milling 41-CNC-41 6,000 2 12 1-2 23-24

การเขียนโปรแกรมมาโครสำาหรับงานกัดซีเอ็นซี
Macro Programming for CNC Milling 41-CNC-42 6,000 2 12 29-30 28-29

การเขียนโปรแกรม ซีเอ็นซี สำาหรับงานกลึง
CNC Programming for Turning 41-CNC-51 6,000 2 12 18-19 9-10

การประมาณต้นทุนในกระบวนการตัดเฉือนโลหะ
Cost Estimation of Machining Process 41-CNC-61 3,400 1 15 12 15

เทคนิคงาน EDM ระดับที่ 1
EDM Die Sinking Technique Level 1 41-EDM-01 12,000 4 6 9-12 24-27

เทคนิคงาน Wire EDM ระดับที่ 1
Wire EDM Technique Level 1 41-EDM-11 12,000 4 6 15-18 7-10

เทคนิคการบำารุงรักษาเครื่อง EDM และ Wire EDM
EDM Machine and Wire EDM Machine  
Maintenance

41-EDM-21 3,000 1 12 22 30

กลุ่มวิชางาน CAM
เทคนิคการทำาโปรแกรมสำาหรับงานขึ้นรูปแบบ 3 แกน
โดยใช้โปรแกรม NX
CAM Technique for 3 Axis Machining by  
NX Program

41-CAM-01 10,000 4 15 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

เทคนิคการทำาโปรแกรมสำาหรับงานขึ้นรูปแบบ 3 แกน
โดยใช้โปรแกรม Master CAM
CAM Technique for 3 Axis Machining by Master 
CAM Program

41-CAM-21 9,000 3 9 12-14 24-26

เทคนิคการทำาโปรแกรมสำาหรับงานกลึงซีเอ็นซีโดยใช้
โปรแกรม Master CAM
CAM Technique for CNC Turning by Master 
CAM Program

41-CAM-31 6,400 2 9 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

เทคนิคการทำาโปรแกรมสำาหรับงานTurn Mill โดยใช้
โปรแกรม Master CAM
CAM Technique for Turn Mill by Master  
CAM Program

41-CAM-32 6,400 2 9 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

เทคนิคการทำาโปรแกรมสำาหรับงาน Wire EDM โดยใช้
โปรแกรม Master CAM
CAM Technique for Wire EDM by Master  
CAM Program

41-CAM-41 6,400 2 9 14-15 15-16

กลุ่มวิชา Die Casting
เทคโนโลยีแม่พิมพ์ฉีดขึ้นรูปอะลูมิเนียมด้วยแรงดัน
สูง (HPDC)
Die Casting Technology

42-DCT-01 6,000 2 12 29-30

การวิเคราะห์และแก้ไขปัญหาคุณภาพชิ้นงานฉีดขึ้นรูป
อะลูมิเนียมด้วยแรงดันสูง (HPDC)
Analysis and Troubleshooting Aluminium  
Die Casting

42-DCT-32 6,400 2 12 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

กลุ่มวิชาแม่พิมพ์ขึ้นรูปโลหะ (Metal Forming)
เทคโนโลยีแม่พิมพ์ขึ้นรูปโลหะ
Metal Stamping Technology 42-TDT-11 6,500 2 12 15-16 10-11 21-22

การบำารุงรักษาแม่พิมพ์ปั๊มโลหะ
Stamping Die Maintenance 42-TDT-21 6,500 2 15 14-15 6-7 9-10

การปรับปรุงประสิทธิภาพแม่พิมพ์โลหะ
Die Improvement 42-TDT-22 6,000 2 15 30-31 29-30 5-6

เทคนิคการปรับปรุงประสิทธิภาพแม่พิมพ์ตัดเจาะ 
(Blanking & Piercing)
Blanking & Piercing Die Improvement  
Technique

42-TDT-23 6,000 2 15 22-23 29-30

เทคนิคการปรับปรุงประสิทธิภาพแม่พิมพ์ตัดขอบ
Shaving & Trimming Die Improvement  
Technique

42-TDT-24 3,700 1 15 28 9

การออกแบบแม่พิมพ์ Single Die
Single Die Design 42-TDT-30 7,400 3 12 2-4 6-8

การออกแบบแม่พิมพ์ต่อเนื่อง
Progressive Die Design 42-TDT-31 10,000 4 12 26-29 23-26
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กลุ่มวิชาแม่พิมพ์ขึ้นรูปโลหะ (Metal Forming)
เทคโนโลยีแม่พิมพ์ลากขึ้นรูป
Drawing Die Technology 42-TDT-32 6,000 2 12 22-23 2-3

การทำานายผลการออกแบบแม่พิมพ์ขึ้นรูปโลหะแผ่น
CAE for Sheet Metal Forming (DynaForm) 42-TDT-41 7,400 3 12 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การวิเคราะห์และแก้ไขปัญหางานขึ้นรูปโลหะแผ่น
Analysis and Troubleshooting for Sheet Metal 
Forming

42-TDT-52 6,000 2 15 9-10 14-15

การอ่านแบบและเขียนแบบแม่พิมพ์ขึ้นรูปโลหะ
Reading, Interpretation and Production of  
Die Drawing

42-TDT-60 6,000 2 15 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การออกแบบแม่พิมพ์ต่อเนื่องด้วยโปรแกรม NX
Progressive Die Design by NX Program 42-TDT-62 9,400 4 12 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

กลุ่มวิชา Plastic Injection Mould and Moulding
เทคโนโลยีแม่พิมพ์ฉีดขึ้นรูปพลาสติก
Plastic Injection Mould Technology 43-MOT-01 6,500 2 12 23-24 29-30

เทคโนโลยีแม่พิมพ์เป่าขึ้นรูปพลาสติก  
(Extrusion Blow)
Extrusion Blow Mould Technology

43-MOT-21 6,200 2 12 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การออกแบบแม่พิมพ์ฉีดขึ้นรูปพลาสติกแบบสองแผ่น
(Two Plate)
Plastic Injection Two Plate Mould Design

43-MOT-31 6,000 2 12 11-12

การออกแบบแม่พิมพ์ฉีดขึ้นรูปพลาสติกแบบ  
Slide Undercut
Plastic Injection Slide Undercut Mould Design

43-MOT-33 6,000 2 12 23-24

การฉีดขึ้นรูปพลาสติก
Plastic Injection Moulding 43-MOT-51 6,500 2 12 16-17 15-16 19-20

การวิเคราะห์และแก้ไขปัญหาคุณภาพชิ้นงาน 
ฉีดขึ้นรูปพลาสติก
Analysis and Troubleshooting Plastic Injection 
Moulding

43-MOT-53 6,500 2 12 22-23 24-25 14-15

เทคนิคการขัดผิวเรียบแม่พิมพ์ฉีดขึ้นรูปพลาสติก
Mould Lapping Techniques 43-MOT-60 6,000 2 6 9-10

เทคนิคการขัดผิวเงาแม่พิมพ์ฉีดขึ้นรูปพลาสติก
Mould Polishing Techniques 43-MOT-61 6,000 2 6 1-2

การประมาณต้นทุนแม่พิมพ์ฉีดขึ้นรูปพลาสติก 
เพื่อการจัดซื้อจัดจ้าง
Cost Estimation of Plastic Injection Mould for 
Purchasing

43-MOT-71 6,500 2 12 19-20 21-22

การบำารุงรักษาแม่พิมพ์ฉีดขึ้นรูปพลาสติก
Plastic Injection Mould Maintenance 43-MOT-81 6,500 2 6 15-16 26-27

การปรับปรุงประสิทธิภาพแม่พิมพ์ฉีดขึ้นรูปพลาสติก
Plastic Injection Mould Improvement 43-MOT-83 3,300 1 12 30 22

กลุ่มวิชางานขึ้นรูปด้วยเครื่องมือกลพื้นฐาน (Conventional Machining)
เทคนิคงานกลึงขึ้นรูป ตอนที่ 1
Turning Technique Part 1 44-MEF-11 10,000 3 6 15-17 4-6

เทคนิคงานกลึงขึ้นรูป ตอนที่ 2
Turning Technique Part 2 44-MEF-12 10,000 3 6 3-5 27-29

เทคนิคการเลือกใช้หินเจีย
Grinding Wheel Selection Technique 44-MEF-30 2,700 1 4 11 24

เทคนิคงานกัดขึ้นรูป
Milling Technique 44-MEF-21 10,000 3 6 20-22 14-16

เทคนิคงานเจียราบ
Surface Grinding Technique 44-MEF-31 10,000 3 4 21-23 15-17

เทคนิคงานเจียทรงกระบอก
Cylindrical Grinding Technique 44-MEF-32 10,000 3 2 10-12 1-3

เทคนิคการลับคมเครื่องมือตัดสำาหรับ 
เครื่องจักรกลพื้นฐาน
Sharpening technique for Basic machine 
cutting tools

44-MEF-40 4,700 2 12 21-22 13-14

กลุ่มวิชางาน Jig and fixture
Jig & Fixture พื้นฐาน
Fundamental of Jig & Fixture 44-JIG-01 3,300 1 15 4 10 8

การออกแบบ Jig และ Fixture สำาหรับงาน Machining
Machining Jig&Fixture Design 44-JIG-02 5,700 2 15 29-30 14-15

Fixture สำาหรับงานเชื่อม
Welding Fixture 44-JIG-03 5,700 2 15 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

Fixture สำาหรับงานตรวจสอบ
Checking Fixture 44-JIG-11 5,700 2 15 22-23 2-3

New

New
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กลุ่มวิชางาน Jig and fixture
การอ่านแบบและสัญลักษณ์ GD&T ในแบบงาน  
Jig & Fixture
Understanding of Jig & Fixture Drawing and 
GD&T

44-JIG-21 5,700 2 12 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

กลุ่มวิชา Pneumatics & Hydraulics
พื้นฐานระบบนิวแมติก
Fundamental of Pneumatics Control Systems 21-PNE-10 9,500 3 10 27-29 15-17

ระบบควบคุมนิวแมติกไฟฟ้า
Electro-Pneumatics Control Systems 21-PNE-21 9,500 3 10 6-8

การใช้ PLC (OMRON) ควบคุมระบบนิวแมติก
PLC (OMRON) Control Pneumatics 21-PNE-22 10,500 3 6 11-13 21-23

การซ่อมบำารุงและแก้ไขระบบนิวแมติกและ 
นิวแมติกไฟฟ้า
Maintenance&Troubleshooting of  
Pneumatic&Electro-Pneumatic System

21-PNE-32 10,500 3 9 2-3 7-8

การออกแบบ และเลือกขนาดอุปกรณ์นิวแมติก
Design & Sizing of Pneumatic Components 21-PNE-52 8,000 2 8 3-4

การซ่อมบำารุงและการแก้ไขระบบไฮดรอลิก
Maintenance and Troubleshooting of Hydralic 
Systems

21-HYD-32 9,000 2 8 16-17 23-24

กลุ่มวิชา PLC
การโปรแกรม PLC (Siemens) -S7 ระดับพื้นฐาน
PLC (Siemens) – S7 Programming Basic Level 22-PLC-20 12,500 4 6 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การโปรแกรม PLC (Mitsubishi) GX-Work2  
ระดับพื้นฐาน
PLC (Mitsubishi) GX-Work 2 Programming 
Basic Level

22-PLC-40 12,500 4 6 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การโปรแกรม PLC ( SLC 500 ) & RS Logix500 
ระดับพื้นฐาน
PLC ( SLC 500 ) & RS Logix500 Programming 
Basic Level

22-PLC-50 12,000 3 4 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

กลุ่มวิชา CAD
การเขียนแบบเครื่องกลด้วย AutoCAD 2021
Drafting with AutoCAD 2021 25-CAD-15 9,000 4 15 15-18 14-17 13-16 7-10

การเขียนโมเดล 3 มิติ ด้วยโปรแกรม Autodesk 
Inventor 2021
3D Modeling with Autodesk Inventor 2021

25-CAD-41 9,000 4 15 19-22 5-8 4-7

กลุ่มวิชางานเขียนแบบวิศวกรรมเครื่องกล
การอ่านแบบวิศวกรรมเครื่องกล
Mechanical Drawing Reading 25-DRA-10 7,000 3 15 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

ความหมายของสัญลักษณ์ GD&T ตามมาตรฐาน  
ASME Y14.5-2009
GD&T According to ASME Y14.5-2009

25-DRA-20 8,000 3 15 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

กลุ่มวิชาการบำารุงรักษาเชิงคาดการณ์ (Predictive Maintenance)
พื้นฐานการวิเคราะห์ความสั่นสะเทือน
Fundamental of Vibration Analysis 26-VBA-10 9,500 2 12 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การประยุกต์ใช้การวิเคราะห์ความสั่นสะเทือน
Application of Vibration Analysis 26-VBA-20 15,500 3 12 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

สอบถามรายละเอียดเพิ่มเติมได้ที่
ศูนย์พัฒนาบุคลากรเพื่อรองรับเทคโนโลยีแม่พิมพ์ขั้นสูง (ศูนย์กรุงเทพฯ)
อาคารปฎิบัติการ A กองพัฒนานวัตกรรมและเทคโนโลยีอุตสาหกรรม (MIDI)  
86/6 ซอยตรีมิตร ถนนพระราม 4 แขวงกล้วยน้ำาไท เขตคลองเตย กรุงเทพฯ 10110
โทรศัพท์ : 0 2381 5041-2   โทรสาร : 0 2381 5079
อีเมล์ tgi_bkk@tgi.mail.go.th   Website:  www.tgi.or.th

For more information
Mould & Die Technology Human Resource Development Center  
(Thai-German Institute Bangkok)
Shop A, Division of Innovation and Industrial Technology Development Building  
86/6 Soi Treemit, Rama 4 Road, Kluaynamthai, Klongtoey, Bangkok 10110
Tel : 02-3815041-2   Fax : 02-3815079
E-mail: tgi_bkk@tgi.mail.go.th Website:  www.tgi.or.th

หมายเหตุ
1. สถาบันฯขอสงวนสิทธิ์การเปลี่ยนแปลงวันจัดฝึกอบรมโดยไม่ต้องแจ้งให้ทราบล่วงหน้า  

ดังนั้นกรุณาตรวจสอบวันที่ฝึกอบรมทุกครั้งกับเจ้าหน้าที่สถาบันฯ
2. ราคาข้างต้นไม่รวมภาษีมูลค่าเพิ่ม
3. กำาหนดการและหัวข้อการจัดฝึกอบรมสามารถปรับเปลี่ยนได้ตามความต้องการของลูกค้า
4. สถาบันฯ จะมอบประกาศนียบัตรสำาหรับผู้ที่เข้าอบรมเกิน 80% เท่านั้น
5. สถานที่จัดฝึกอบรม อาคารปฎิบัติการ A สำานักพัฒนาอุตสาหกรรมสนับสนุน (BSID)

***สถาบันไทย-เยอรมัน ขอสงวนสิทธิ์ในการขอแก้ไขโดยไม่ต้องแจ้งล่วงหน้า และสามารถตรวจสอบความถูกต้องได้จาก Website:  www.tgi.or.th
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กลุ่มวิชางานตัดเฉือนขึ้นรูปด้วยเครื่อง CNC (CNC Machining)
เทคโนโลยีการตัดเฉือนโลหะสำาหรับเครื่องจักรกล
ซีเอ็นซี
Cutting Technology for CNC Machine

41-CNC-21 5,700 2 12 21-22 19-20

การปรับปรุงประสิทธิภาพในการตัดเฉือน
Improve the Efficiency of Cutting Process 41-CNC-22 3,400 1 12 23 5

การควบคุมระบบอัตโนมัติในกระบวนการผลิต
Automation Control in Machine Process 41-CNC-23 9,000 3 12 29/9 - 1/10

การควบคุมคุณภาพการตัดเฉือนด้วยเทคโนโลยี
ปัญญาประดิษฐ์ (AI)
Artificial Intelligent (AI) for Quality Control in 
Machining

41-CNC-24 6,500 2 12 1-2

การเขียนโปรแกรม ซีเอ็นซีสำาหรับงานกัด
CNC Programing for Milling 41-CNC-41 6,000 2 12 20-21 11-12

การเขียนโปรแกรม ซีเอ็นซี สำาหรับงานกลึง
CNC Programing for Turning 41-CNC-51 6,000 2 12 17-18 16-17

กลุ่มวิชางาน CAM
เทคนิคการทำาโปรแกรมสำาหรับงานขึ้นรูปแบบ 3 แกน
โดยใช้โปรแกรม NX
CAM Technique for 3 Axis Machining by 
HyperMill Program

41-CAM-01 10,000 4 4 26-29 20-23

เทคนิคการทำาโปรแกรมสำาหรับงานขึ้นรูปแบบ 3 แกน
โดยใช้โปรแกรม HyperMill
CAM Technique for 3 Axis Machining by 
HyperMill Program

41-CAM-11 10,000 4 4 22-25 31/8 - 3/9

เทคนิคการทำาโปรแกรมสำาหรับงานขึ้นรูปแบบ 3 แกน
โดยใช้โปรแกรม Master CAM
CAM Technique for 3 Axis Machining by Master 
CAM Program

41-CAM-21 9,000 3 4 24-26 22-24

กลุ่มวิชาขึ้นรูปโลหะแผ่น (Sheet Metal Forming)
เทคโนโลยีแม่พิมพ์ขึ้นรูปโลหะ
Metal Stamping Technology 42-TDT-11 6,500 2 12 1-2 19-20

การบำารุงรักษาแม่พิมพ์ปั๊มโลหะ
Stamping Die Maintenance 42-TDT-21 6,500 2 12 2-3 6-7

การปรับปรุงประสิทธิภาพแม่พิมพ์ปั๊มโลหะ
Die Improvement 42-TDT-22 6,000 2 12 19-20 9-10

เทคนิคการปรับปรุงประสิทธิภาพแม่พิมพ์ตัดเจาะ 
(Blanking & Piercing)
Blanking & Piercing Die Improvement  
Technique

42-TDT-23 6,000 2 12 20-21 2-3

เทคนิคการปรับปรุงประสิทธิภาพแม่พิมพ์ตัดขอบ
Shaving & Trimming Die Improvement  
Technique

42-TDT-24 3,700 1 12 25 1

การออกแบบแม่พิมพ์ Single Die
Single Die Design 42-TDT-30 7,400 3 12 2-4 3-5

การออกแบบแม่พิมพ์ต่อเนื่อง
Progressive Die Design 42-TDT-31 10,000 4 12 16-19 7-10

การออกแบบขั้นตอนการปั๊มขึ้นรูปโลหะแผ่น
Concept Design for Die Layout 42-TDT-33 6,000 2 12 23-24 30-31

การวิเคราะห์และแก้ไขปัญหางานขึ้นรูปโลหะแผ่น
Analysis and Troubleshooting for Sheet Metal 
Forming

42-TDT-52 6,000 2 12 27-28 21-22

การประมาณต้นทุนแม่พิมพ์ปั๊มโลหะแผ่น 
เพื่อการจัดซื้อจัดจ้าง
Cost Estimation of Sheet Metal Stamping Die 
for Purchasing

42-TDT-72 6,500 2 12 11-12 24-25

กลุ่มวิชางาน ขึ้นรูปพลาสติก (Plastic Mould and Moulding)
เทคโนโลยีแม่พิมพ์พลาสติก
Plastic Mould Technology 43-MOT-01 6,500 2 12 23-24 28-29

การออกแบบแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก
Plastic Injection Mould Design 43-MOT-31 6,000 2 12 1-2

การออกแบบแม่พิมพ์ฉีดขึ้นรูปพลาสติกแบบ Side 
Undercut
Plastic Injectio Side Undercut Mould Designed

43-MOT-33 6,000 2 12 5-6

เทคโนโลยีการฉีดพลาสติก
Plastic Injection Moulding 43-MOT-51 6,500 2 12 20-21 1-2

การวิเคราะห์และแก้ไขปัญหาคุณภาพชิ้นงาน 
ฉีดพลาสติก
Analysis and Troubleshooting Plastic Injection 
Moulding

43-MOT-53 6,500 2 12 10-11 9-10

New
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กลุ่มวิชางาน ขึ้นรูปพลาสติก (Plastic Mould and Moulding)
การประมาณต้นทุนแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก 
เพื่อการจัดซื้อจัดจ้าง
Cost Estimation of Plastic Injection Mould for 
Purchasing

43-MOT-71 6,500 2 12 18-19 16-17

กลุ่มวิชางาน JIG and Fixture
Jig and Fixture พื้นฐาน
Fundamental of Jig and Fixture 44-JIG-01 3,300 1 12 1 5 16

การออกแบบ Jig and Fixture สำาหรับงาน 
Machining
Machining Jig and Fixture Design

44-JIG-02 5,700 2 12 1-2 9-10

Jig and Fixture สำาหรับงานเชื่อม
Jig and Fixture for Welding 44-JIG-03 5,700 2 12 10-11 16-17

Fixture สำาหรับงานตรวจสอบ
Checking Fixture 44-JIG-11 5,700 2 12 14-15 22-23

การออกแบบ Jig and Fixture ที่ควบคุมด้วย 
ระบบอัตโนมัติ
Automatic Jig and Fixture Design

44-JIG-31 9,500 3 6 18-20 7-9 7-9 6-8

พื้นฐานการออกแบบเครื่องจักร Pick and Place
Basic Pick and Place Machine Design 44-JIG-51 9,500 3 12 15-17 31/5 - 2/6 27-29

การออกแบบระบบควบคุมเครื่องจักร Pick and Place
Control System Design for Pick and Place 44-JIG-52 11,500 3 8 22-24 28-30 4-6

การปรับประกอบเครื่องจักร Pick and Place
Assembly and Alignment of Pick and Place 
Machine

44-JIG-53 8,000 2 8 21-22 19-20 22-23

กลุ่มวิชา Fluid Power
พื้นฐานระบบนิวแมติก
Fundamental of Pneumatics Control Systems 21-PNE-10 9,500 3 10 11-13 10-12 20-22

ระบบควบคุมนิวแมติกไฟฟ้า
Electro-Pneumatics Control Systems 21-PNE-21 9,500 3 10 1-3 7-9 18-20

การใช้ PLC (OMRON) ควบคุมระบบนิวแมติก
PLC (OMRON) Control Pneumatics 21-PNE-22 10,500 3 8 15-17 5-7 1-3

การใช้ PLC (OMRON) ในระบบ Network, HMI 
(NB-Designer) และ SCADA
PLC (OMRON) Network System, HMI  
(NB-Designer) and SCADA

21-PNE-23 13,000 4 6 จัดตามความต้องการของลูกค้า / On Request

การซ่อมบำารุงและการแก้ไขระบบนิวแมติกและนิวแม
ติกไฟฟ้า
Maintenance and Troubleshooting of  
Pneumatics & Electro-Pneumatics Systems

21-PNE-32 10,500 2 9 31/5-1/6 1-2

การออกแบบและการเลือกขนาดอุปกรณ์นิวแมติก
Design & Sizing of Pneumatic components 21-PNE-52 8,000 2 8 1-2 4-5

การซ่อมบำารุงและการแก้ไขระบบไฮดรอลิก
Maintenance and Troubleshooting of Hydraulic 
Systems

21-HYD-32 9,000 2 8 7-8 7-8

กลุ่มวิชา Lean Automation
การออกแบบแนวคิดกระบวนการผลิตอัตโนมัติ 
ด้วยโปรแกรมvisual component
Automation Process Conceptual Design by 
Visual Component

21-LEA-20 12,000 3 6 17-19 16-18 24-26

กลุ่มวิชา Material Handling
การออกแบบระบบขับเคลื่อนทางกลสำาหรับ 
ระบบอัตโนมัติ
Machanical Drive Design for Automation 
System

21-MEC-11 10,500 4 9 9-12 14-17 13-16 13-16

กลุ่มวิชา Smart Actuator & Drive
พื้นฐานมอเตอร์และการควบคุม
Basic Motor and Control 21-DRC-10 10,000 3 6 16-18 24-26

การควบคุมระบบขับเคลื่อนมอเตอร์เซอร์โว  
(Mitsubishi) ด้วย PLC (Mitsubishi)
Servo Motor & Drive (Mitsubishi) Control by PLC 
(Mitsubishi)

21-DRC-14 12,000 3 8 23-25 5-7 14-16

การควบคุมอินดักชั่นมอเตอร์ 3 เฟสด้วยอินเวอร์เตอร์
Inverter Control for 3-Phase Induction Motors 21-DRC-32 11,000 3 8 23-25 31/8-2/9

การออกแบบการติดตั้งและการแก้ปัญหาระบบควบคุม
การผลิตแบบอัตโนมัติ
Design, Commissioning and Troubleshooting of 
Automated Manufacturing Control System

21-MEC-10 11,500 3 6 28-30 21-23 24-26
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กลุ่มวิชา PLC
การโปรแกรม PLC (Siemens) -S7 ระดับพื้นฐาน
PLC (Siemens) – S7 Programming Basic Level 22-PLC-20 12,500 4 12 26-29 20-23 24-27

การโปรแกรม PLC (Siemens) -S7 ระดับกลาง
PLC (Siemens) -S7 Programming Intermediate 
Level

22-PLC-21 12,500 4 12 26-29 26-29 13-16

การโปรแกรม PLC (Siemens) -S7 ระดับสูง  
(Closeloop Control)
PLC (Siemens) -S7 Programming Address Level 
(Closeloop Control)

22-PLC-22 12,000 3 6 12-14 15-17

การโปรแกรม PLC (Mitsubishi) GX-Work2  
ระดับพื้นฐาน
PLC (Mitsubishi) GX-Work 2 Programming 
Basic Level

22-PLC-40 12,500 4 12 9-12 18-21 20-23 21-24

Touch Screen (Mitsubishi) สำาหรับแสดงผลและ
ควบคุมการทำางานโดยใช้ PLC Mitsubishi
Touch Screen (Mitsubishi) for Monitor &  
Operate by PLC Mitsubishi

22-PLC-41 10,500 3 6 17-19 7-9 6-8

การโปรแกรม PLC (Mitsubishi) GX-Work2 ระดับสูง
PLC (Mitsubishi) GX-Work2 Programming 
Advanced Level

22-PLC-42 12,500 4 6 27-30 6-9 16-19

การโปรแกรม PLC( OMRON) & CX-Programmer 
ระดับพื้นฐาน
PLC (OMRON) & CX-Programmer Programming 
Basic Level

22-PLC-60 11,500 3 8 1-3 21-23 6-8 7-9

Touch Screen (Proface ) สำาหรับแสดงผลและ
ควบคุมการทำางานโดยใช้ PLC Omron
Touchscreen(Proface) for Monitor & Operate by 
PLC (Omron)

22-PLC-61 11,500 3 3 7-9 12-14 20-22

การโปรแกรม PLC (OMRON) & CX-Programmer 
ระดับสูง
PLC (OMRON) & CX-Programmer Programming 
Advanced Level

22-PLC-62 11,500 3 6 5-7 9-11 24-26

กลุ่มวิชา SCADA
WinCC (SCADA) สำาหรับกระบวนการผลิต
WinCC (SCADA) for Production Process 22-PRO-31 11,500 3 6 8-10 28-30 10-12

กลุ่มวิชา Profibus
การสื่อสารผ่าน ProfiNet & Industrial Ethernet 
ด้วย PLC S7
ProfiNet & Industrial Ethernet with PLC S7

22-IIT-51 9,000 2 8 2-3 24-25 11-12

การสื่อสาร Profibus DP (Configuration &  
Troubleshooting)
Profibus DP Communication (Configuration & 
Troubleshooting)

22-IIT-61 12,500 4 6 23-26 20-23 14-17

กระบวนการวัดคุมด้วยเครื่องมือระดับพื้นฐาน
Process Instrumentation Basic Level 22-IIT-62 8,500 2 6 14-15 10-11 13-14

เทคโนโลยีการสื่อสาร CC-Link และ CC-Link IE ผ่าน  
PLC (Mitsubishi)
CC-Link & CC-Link IE Communication  
Technology via PLC (Mitsubishi)

22-IIT-81 10,000 3 6 28-30 13-15 10-12

กลุ่มวิชา Electric
พื้นฐานระบบไฟฟ้าและอิเล็กทรอนิกส์ในเครื่องจักร
Basic Electrical & Electronic in Machine 22-EEP-10 8,000 2 6 4-5 10-11 14-15

การบำารุงรักษาระบบไฟฟ้ากำาลัง ในโรงงาน
อุตสาหกรรม ระดับพื้นฐาน
Electrical Power Maintenance for Factory Basic 
Level

22-EEP-11 8,500 2 12 4-5 15-16 4-5

การอ่านแบบไดอะแกรมไฟฟ้า และการเดินสาย 
ตู้ควบคุมตามมาตรฐาน
Electrical Diagram/Drawing Reading & Control 
Cabinet Wiring Standard

22-EEP-21 12,000 4 8 30/3-2/4 17-20 7-10

กลุ่มวิชางาน การวัด และตรวจสอบขนาด (Measurement and Dimension)
การตรวจสอบขนาดด้วยเวอร์เนียคาลิปเปอร์และ
ไมโครมิเตอร์
Inspection Technique with Vernier Caliper & 
Micrometer

24-QAS-10 5,500 3 12 22-24 3-5

การตรวจสอบขนาดด้วยไดอัลเกจ เกจวัดมุม 
และเกจบล๊อก
Inspection Technique with Dial Gauge, Angle 
Gauge and Gauge Block

24-QAS-11 6,500 3 12 22-24 5-7 7-9
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กลุ่มวิชา CAD
การเขียนแบบเครื่องกลด้วย AutoCAD 2021
Drafting with AutoCAD 2019 25-CAD-15 9,000 4 12 2-5 5-8

การเขียนโมเดล 3 มิติ ด้วยโปรแกรม Solid Edge 
2020
3D Modeling with Solid Edge ST9

25-CAD-60 8,000 3 12 7-9 5-7 1-3

กลุ่มวิชา Smart Factory และการจัดการแบบดิจิทัล
การโปรแกรม Visual Basic และระบบฐานข้อมูล โดย
เชื่อมต่อ Barcode, QR Code Detector
Visual Basic & Database Programming Interface 
to Barcode, QR Code Detector

25-MOM-21 10,000 3 6 17-19

เซนเซอร์และการเก็บข้อมูลด้วยซอฟต์แวร์ LABVIEW 
เพื่อรองรับระบบ SMART FACTORY
Sensor & Data Acquisition with LABVIEW Smart 
Factory

25-MOM-30 10,000 2 6 8-9

การประยุกต์ใช้ IoT สำาหรับโรงงานอัจฉริยะ  
(Smart Factory)
IoT Technologies Apply for Smart Factory

25-MOM-40 9,000 2 6 22-23

การประยุกต์ใช้ปัญญาประดิษฐ์ในกระบวนการผลิต
Artificial Intelligence Applications in  
Manufacturing

25-MOM-41 11,000 3 6 20-22

การจำาลองโมเดลสายการผลิตเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพ
ด้วยโปรแกรม Plant Simulation
To Optimize the production Line Model for 
Productivity Improvement by Plant simulation 
(BASIC LEVEL)

25-OPM-10 14,000 4 6 20-23 26-29

กลุ่มวิชา Machine Design
การหาภาระกระทำาเพื่อการออกเครื่องจักรกล
Machinery Load Defining 25-MCD-01 8,000 3 6 8-10 18-20 2-4 15-17

การออกแบบชิ้นส่วนเครื่องกล
Mechanical Part Design 25-MCD-11 8,000 3 6 29-31 14-16 27-29 1-3

การกำาหนดขนาดเลือกใช้ชิ้นส่วนเครื่องจักรกล  
ระดับ 1
Sizing and Selection Mechanical Standard Part I

25-MCD-12 8,000 3 6 5-7 12-14 6-8

กลุ่มวิชางาน บำารุงรักษาเชิงคาดการณ์
พื้นฐานการวิเคราะห์ความสั่นสะเทือน
Fundamental of Vibration Analysis 26-VBA-10 9,500 2 12 23-24 13-14 16-17

สอบถามรายละเอียดเพิ่มเติมได้ที่
ศูนย์ถ่ายทอดเทคโนโลยีการผลิต สถาบันไทย-เยอรมัน (ศูนย์อยุธยา)
99 นิคมอุตสาหกรรมไฮเทค ถ.สายเอเซีย ตำาบล บ้านหว้า อำาเภอ บางปะอิน
จังหวัด พระนครศรีอยุธยา 13160
โทรศัพท์ +66 (0) 35 246765, โทรสาร +66 (0) 35 246766
อีเมล์ tgi_ayuttaya@tgi.mail.go.th   เว็บไซต์ www.tgi.or.th

For more information
Production Technology Transfer Center (Thai-German Institute Ayuttaya) 
99 Hi-Tech Industrial Estate, Asia Road., Ban Wa, Bangpa-in  
Phra Nakhon Si Ayutthaya 13160
Tel: +66 (0) 35 246765, Fax: +66 (0) 35 246766
E-mail: tgi_ayuttaya@tgi.mail.go.th Website:  www.tgi.or.th

หมายเหตุ
1. สถาบันฯขอสงวนสิทธิ์การเปลี่ยนแปลงวันจัดฝึกอบรมโดยไม่ต้องแจ้งให้ทราบล่วงหน้า  

ดังนั้นกรุณาตรวจสอบวันที่ฝึกอบรมทุกครั้งกับเจ้าหน้าที่สถาบันฯ
2. ราคาข้างต้นไม่รวมภาษีมูลค่าเพิ่ม
3. กำาหนดการและหัวข้อการจัดฝึกอบรมสามารถปรับเปลี่ยนได้ตามความต้องการของลูกค้า
4. สถาบันฯ จะมอบประกาศนียบัตรสำาหรับผู้ที่เข้าอบรมเกิน 80% เท่านั้น
5. สถานที่จัดฝึกอบรม ศูนย์ถ่ายทอดเทคโนโลยีการผลิต สถาบันไทย-เยอรมัน (ศูนย์อยุธยา)

*** สถาบันไทย-เยอรมัน ขอสงวนสิทธิ์ในการขอแก้ไขโดยไม่ต้องแจ้งล่วงหน้า และสามารถตรวจสอบความถูกต้องได้จาก Website:  www.tgi.or.th



ใบสมัครการฝึกอบรม

1. ช่ือ-สกุล     (ตัวบรรจง)

 Name-Surname    (ตัวพิมพใหญ)

 วุฒิการศึกษา ตําแหนง

 E-mail เบอรติดตอ

2. ช่ือ-สกุล     (ตัวบรรจง)

 Name-Surname    (ตัวพิมพใหญ)

 วุฒิการศึกษา ตําแหนง

 E-mail เบอรติดตอ

3. ช่ือ-สกุล     (ตัวบรรจง)

 Name-Surname    (ตัวพิมพใหญ)

 วุฒิการศึกษา ตําแหนง

 E-mail เบอรติดตอ

จองหองพัก (เฉพาะศูนยชลบุรี)

  หองมาตรฐาน /รายวัน 650 บาท  หองเดอรลุกซ 800 บาท

  (วันท่ีพัก เขา      /      /        ออก      /      /      )   * ไมมีบริการอาหารเชา

การตอบรับ แผนกบริการลูกคาจะสงเอกสารยืนยันการจองไมเกิน 1 สัปดาหกอนการอบรม หากทานไมไดรับการยืนยันจากทางสถาบันฯ กรุณาติดตอกลับเพ่ือ
ตรวจสอบขอมูล

วิธีชําระเงิน เม่ือไดรับการยืนยัน โปรดชําระคาฝกอบรมและคาหองพักกอนวันอบรมลวงหนาอยางนอย 3 วัน โดย
  เงินสด
  เช็คส่ังจาย “อุตสาหกรรมพัฒนามูลนิธิสถาบันไทย-เยอรมัน” หรือ “Foundation for Industrial Development Thai-German Institute”
  โอนเขาบัญชี "อุตสาหกรรมพัฒนามูลนิธิสถาบันไทย–เยอรมัน"
  บัญชีออมทรัพย เลขท่ี 013-1-52160-8 (กรุงเทพฯ) ธ. กรุงไทย สาขาถนนศรีอยุธยา 
   เลขท่ี 397-2-25939-9 (ชลบุรี) ธ. กสิกรไทย สาขานิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร
   เลขท่ี 447-1-00528-3 (ชลบุรี) ธ. กรุงศรีอยุธยา สาขายอยนิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร
  
 **กรุณาสงหลักฐานการชําระเงินพรอมระบุช่ือและท่ีอยูบริษัทสําหรับออกใบเสร็จและช่ือหลักสูตรมาท่ีอีเมล crm_dept@tgi.mail.go.th

หมายเหตุ
• คาอบรมและคาหองพัก ไมรวมภาษีมูลคาเพ่ิม 7% (คาฝกอบรมรวมคาเอกสาร อาหารกลางวัน และอาหารวาง 2 ม้ือ)
• หองพักสามารถพักไดไมเกิน 2 คน/หอง เปนหองปรับอากาศ มีตูเย็น โทรทัศน ไมมีอาหารเชา
• อุตสาหกรรมพัฒนามูลนิธิสถาบันไทย-เยอรมัน เปนองคการหรือสถานสาธารณกุศล ลําดับท่ี 333 จึงไมอยูในเกณฑท่ีตองถูกหักภาษี ณ ท่ีจาย 3%
• สถาบันไทย-เยอรมัน ขอสงวนสิทธ์ิเล่ือนหรือยกเลิกการฝกอบรมโดยไมแจงลวงหนา
• สามารถนําคาใชจายจากการอบรมไปลดหยอนภาษีได 200% (พระราชบัญญัติสงเสริมการพัฒนาฝมือแรงงาน พ.ศ. 2545)

สอบถามรายละเอียดเพ่ิมเติมและสมัครหลักสูตรไดท่ี : สถาบันไทย-เยอรมัน
ศุนยชลบุรี (อมตะซิต้ี ชลบุรี) แผนกลูกคาสัมพันธ (CRM) โทรศัพท +66 (0) 3821 5033-39, +66 (0) 3893 0100 กด 1, / มือถือ +66 (0) 61 8251028 

อีเมล crm_dept@tgi.mail.go.th
ศูนยอยุธยา (นิคมอุตสาหกรรมไฮเทค) โทรศัพท +66 (0) 3524 6765 / โทรสาร +66 (0) 3524 6766 อีเมล tgi_ayuttaya@tgi.mail.go.th
ศูนยกรุงเทพฯ (กลวยน้ําไท) โทรศัพท : +66 (0) 2381 5041-2 โทรสาร +66 (0) 2381 5079 อีเมล tgi_bkk@tgi.mail.go.th

Follow us
 

@Thaigermaninst             www.tgi.or.th  

ช่ือ-ท่ีอยู ท่ีตองการออกใบเสร็จ/สงเอกสาร

ช่ือบริษัท

ท่ีอยู

เขตนิคมอุตสาหกรรม

ประเภทธุรกิจ/อุตสาหกรรม

ช่ือผูประสานงาน  ตําแหนง

โทรศัพท ตอ  โทรสาร

E-mail

  เปนสมาชิกสถาบันฯ เลขท่ี   วันหมดอายุ

  ไมเปนสมาชิกสถาบันฯ

 ขาพเจาผูกรอกขอมูลน้ี ยินยอมใหจัดเก็บ, เขาถึง, ตรวจสอบ และดําเนินการ
ตามขอมูลสวนบุคคลของขาพเจาขางตนเพ่ือเปนขอมูลในการติดตอและ
ประสานงานเก่ียวกับการเขารับบริการของสถาบันฯ และเพ่ือแจงขาวสารหรือ
กิจกรรมตางๆ จากสถาบันฯ

ทานทราบขาวสารการฝกอบรมหลักสูตรน้ีจาก (ตอบไดมากกวา 1 ขอ)

  Brochure  บุคคลากรของ TGI   Website

  E-mail  Facebook  อ่ืนๆ ระบุ

ช่ือหลักสูตร   รหัสหลักสูตร  วันท่ีอบรม

 สมัครในนามบริษัท (นิติบุคคล)  สมัครในนามสวนตัว (บุคคลธรรมดา) กรุณากรอกเลขบัตรประชาชน

กรุณาเลือก       สถานท่ีฝกอบรมท่ีทานตองการ

 ศุนยชลบุรี (อมตะซิต้ี ชลบุรี)  ศูนยอยุธยา (นิคมอุตสาหกรรมไฮเทค) ศูนยกรุงเทพฯ (กลวยน้ําไท)

ขอมูลผูเขาอบรม ขอมูลบริษัท




