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 ใบคําขอรับการรับรองสมรรถนะของบุคคลตามมาตรฐานอาชีพ 
 

วันเดือนป พ.ศ. ที่ยื่นคาํขอ(กรอกโดยเจาหนาที)่                   เลขประจําตัวผูเขารับการทดสอบ (กรอกโดยเจาหนาที)่ 
          -    -   -     -    

 
1.  ประเภทของการยื่นคําขอ 

    � การยื่นคําขอคร้ังแรก      � การยื่นขอตออายุการรับรอง 

2. ขอมูลผูยื่นคําขอ 

ชื่อ-นามสกุล (ภาษาไทย)……………………………………………………..……………………………...……………..…………………………….. 
ชื่อ-นามสกุล (ภาษาอังกฤษ)……………………………………………………….…………………...…………………..……………………………..
เลขท่ีบัตรประชาชนหรือเลขท่ีหนังสือเดินทาง                                                   วัน เดือน ป พ.ศ. ท่ีเกิด 

                         
    
ที่อยูปจจุบัน เลขที่……………...หมูบาน/อาคาร.……………………………………ชั้น…………………..หมูที่………………………………..
ถนน…………………………………….แขวง/ตําบล………………………………………….อําเภอ……………………………………………………….
จังหวัด……………………………….รหัสไปรษณีย……………………………………..โทรศัพท………………….……………………………….
โทรสาร ……………………………… Email …………..…………….……………..................................................................................... 

ชื่อหนวยงานท่ีสังกัดในปจจุบัน...………………………….………………………………………………………………………………………………. 
เลขท่ี………………..……………….. หมูบาน/อาคาร.…………………………………… ชั้น…………………..หมูที่………………………………..
ถนน…………………………………….แขวง/ตําบล………………………………………….อําเภอ……………………………………………………….
จังหวัด…………………………………รหัสไปรษณีย………………………………………..โทรศัพท………………….…………………………………
โทรสาร ………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………  

สถานที่สะดวกในการติดตอ              ที่อยูปจจุบัน                     ที่ทํางาน                     ที่อยูอ่ืน โปรดระบุ 
เลขท่ี………………..……………….. หมูบาน/อาคาร.…………………………………… ชั้น…………………..หมูที่………………………………..
ถนน…………………………………….แขวง/ตําบล………………………………………….อําเภอ……………………………………………………….
จังหวัด…………………………………รหัสไปรษณีย………………………………………..โทรศัพท………………….…………………………………
โทรสาร ………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………  
 
ชองทางที่สะดวกในการรับขาวสารจากสถาบัน 
            ไปรษณีย                        SMS                               อีเมล                 เว็บไซตสถาบัน 
 

ติดรูปถ่าย
ขนาด 1 นิ �ว 
จํานวน 1 รูป 
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3. สาขาวิชาชีพ อาชีพและระดับที่ขอการรับรอง 
สาขาวิชาชีพ 
        แมคคาทรอนิกส 
อาชีพและระดับที่ขอรับการรับรอง 

        ชางแมคคาทรอนิกสระดับ 3                ชางแมคคาทรอนิกสระดับ 4           ชางแมคคาทรอนิกสระดับ 5 

4. ประวัติการศึกษา 
 
          ปวช. สาขา……………………………………...................             ปวส. สาขา……………………………………..................... 

          ปริญญาตรีสาขา………………………………………………            ปริญญาโท สาขา………………………………………………   

          อ่ืนๆ โปรดระบุ……………………………………………………………………………………………………………………………………… 
 
5. ประสบการณการทํางาน  
ประสบการณทํางานท้ังหมด (จํานวนป)                   ประสบการณทํางานในสาขาที่ขอรับรองสมรรถนะ (จํานวนป) 
 

ตําแหนงงานในปจจุบัน ……………………………………………………………………………………………………………………………………… 
ลักษณะงาน 
        บํารุงรักษาเคร่ืองจักร                      ผลิต                           ประกอบ ติดตั้งเคร่ืองจักรและระบบอัตโนมัติ 

        อ่ืน ๆ โปรดระบุ………………………………………………………………………………………………………………………………………. 

6. ประวัติการเขารับการฝกอบรม   

ที่ หลักสูตรที่รับการฝกอบรม ป พ.ศ. หนวยงานที่จัด 
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ทานเคยเขารับการฝกอบรมจากสถาบันไทย-เยอรมันในสาขาวิชาชีพที่จะรับการทดสอบมากอนหรือไม 
                เคยเขารับการฝกอบรม                                   ไมเคยเขารับการฝกอบรม 

7. วัน เดือน ป พ.ศ. ท่ีประสงคจะเขารับการทดสอบ                                                             
 

      -       

8. เอกสารประกอบการย่ืนคําขอรับการรับรองสมรรถนะของบุคคลตามมาตรฐานอาชีพ 
1) รูปถายหนาตรง ไมสวมหมวก และถายไวไมเกิน 6 เดือน ขนาด 1 นิ้ว จํานวน 3 รูป เพื่อติดในใบสมัคร 1 รูปและ

บัตรประจําตัวผูเขารับการทดสอบ 2 รูป 
2) สําเนาบัตรประจําตัวประชาชน หรือสําเนาหนั งสือเดินทาง พรอมรับรองสําเนาถูกตอง  จํานวน 1 ชุด  

กรณีเปลี่ยนชื่อหรือนามสกุลใหสําเนาหลักฐานการเปลี่ยนชื่อสกุล พรอมรับรองสําเนาถูกตอง  จํานวน 1 ชุด 
3) สําเนาวุฒิการศึกษาสูงสุด พรอมรับรองสําเนาถูกตอง  จํานวน 1 ชุด   
4) สําเนาทะเบียนบาน พรอมรับรองสําเนาถูกตอง  จํานวน 1 ชุด 
5) หนังสือรับรองการผานงาน  พรอมรับรองสําเนาถูกตอง  จํานวน 1 ชุด 
6) สําเนาหนังสือรับรองการทดสอบมาตรฐานฝมือแรงงานในสาขาวิชาชีพที่เกี่ยวของ จากกรมพัฒนาฝมือแรงงาน 

พรอมรับรองสําเนาถูกตอง  จํานวน 1 ชุด (ถามี) 
7) สําเนาหนังสือรับรองและประกาศนียบัตรคุณวุฒิวิชาชีพในสาขาวิชาชีพที่เกี่ยวของ จากสถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ 

(องคการมหาชน) พรอมรับรองสําเนาถูกตอง  จํานวน 1 ชุด (ถามี)  

ทั้งนี้ กรณียื่นผานเว็บไซตสามารถอัพโหลดรูปถายและเอกสารทั้งหมดผานเว็บไซตได 
9. การชําระคาธรรมเนียมในการรับรองสมรรถนะของบุคคลตามมาตรฐานอาชีพ 

ผูยื่นคําขอมีความประสงค                   

                   ยกเวนคาบริการ (ภายใตโครงการสนับสนุนของสถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ)    

                   ชําระเปนเงินสด ท่ีสถาบันไทย-เยอรมัน 

                   ชําระโดยการโอนเงิน ชื่อบัญชี “อุตสาหกรรมพัฒนามูลนิธิสถาบันไทย-เยอรมัน”  

� ธนาคารกสิกรไทย  สาขาอมตะนคร         เลขที่บัญชี 397-225939-9   ประเภทออมทรัพย  
� ธนาคารกรุงไทย    สาขาถนนศรีอยุธยา    เลขที่บัญชี 013-152160-8   ประเภทออมทรัพย 

และสงหลักฐานการโอนเงินโดยระบุชื่อผูยืน่คําขอ ที่อีเมล fin@tgi.mail.go.th หรือ ที่โทรสาร 038-743-467  
 

10. ความตองการพิเศษจากผูยื่นคําขอ 

1) กรณีผูยื่นคําขอที่เปนผูพิการหรือทุพพลภาพ ซึ่งไมเปนขอหามตามมาตรฐานอาชีพและขอบงัคับของประเทศ           
โปรดระบุความประสงคขอรับการอํานวยความสะดวกในการเขารับการทดสอบ เชน อุปกรณ หรือสภาพแวดลอม 

           ประสงคขอรับการอํานวยความสะดวก โปรดระบุเหตผุลและรายละเอียด……………………………………………… 

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………. 

    ไมประสงคขอรับการอํานวยความสะดวก 
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2) กรณีผูยื่นคําขอที่เปนชาวตางประเทศ 
ประสงคขอรับการบริการลามแปลภาษา สงวนสิทธิ์เฉพาะการแปลเปนภาษาอังกฤษเทานั้น  

ไมประสงคขอรับการบริการลามแปลภาษา 

3) กรณีผูยื่นคําขอประสงคจะระบุยี่หอของเคร่ืองจักรอุปกรณและเทคโนโลยีที่ใชในการทดสอบสมรรถนะ 
 
                ประสงคที่จะระบุยี่หอของเคร่ืองจักรอุปกรณและเทคโนโลยีที่ใชในการทดสอบสมรรถนะ  ดังนี้ 

           การทดสอบอาชีพชางแมคคาทรอนิกส 

                        OMRON               MITSUBISHI             SIEMENS            ALLEN BRADLEY 

                        FANUC                YASAKAWA              PROFACE 

                 ไมประสงคที่จะระบุยี่หอของเคร่ืองจักรอุปกรณและเทคโนโลยีที่ใชในการทดสอบสมรรถนะ 
 
ขาพเจาขอรับรองวา 
- ขอมูลตามที่ระบุไวในคําขอนี้ รวมท้ังเอกสารประกอบการคําขอทั้งหมดเปนความจริง  
- ไดรับทราบและยอมรับท่ีจะปฏิบัติตามหลักเกณฑและเงื่อนไขในการประเมินและรับรองคุณวุฒิวิชาชีพ ตาม

มาตรฐานอาชีพของสถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องคการมหาชน) (RE-COM-01-17024) และขอบังคับที่สถาบันไทย-
เยอรมัน และสถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องคการมหาชน) กําหนด อยางเครงครัด  (ตองทําเลมแจกลูกคา และขึ้น
เว็บไซตดวย สวนมาตรฐานอาชีพใหดาวนโหลดจาก website: http://www.tgi.or.th)  

- ไดรับทราบมาตรฐานอาชีพในระดับที่จะทําการทดสอบแลว 
- จะรักษาความลับโดยไมเปดเผยขอมูลในขอสอบ/การประเมิน และไมรวมในการทุจรติการสอบ/การประเมิน 
- ยินดีที่จะมอบขอมูลที่จําเปนสําหรับการประเมิน/การทดสอบแก สถาบันไทย-เยอรมัน และสถาบันคุณวุฒิวิชาชพี 

(องคการมหาชน) เมื่อไดรับการรองขอ 
 
                                           ลงชื่อ…………………………………………………ผูยื่นคําขอ 
                                                (……………………………………………………) 
                                          วันท่ี ………………/…………………../……………… 
 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………. 
สอบถามขอมูลเพิ่มเติมไดที ่
แผนกการตลาดและการบริการลูกคา  สถาบนัไทย-เยอรมัน  
โทรศัพท 038 930 100  โทรสาร 038 930 141-142   อีเมล crm_dept@tgi.mail.go.th 
www.tgi.or.th 
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การสอบมาตรฐานอาชีพ สาขาวชิาชีพแมคคาทรอนิกส์ ระดบั 3 

 

คุณสมบัตขิองผู้สนใจเข้ารับการทดสอบ 

- ผูที้�สาํเร็จการศึกษาในระดบัประกาศนียบตัรวิชาชีพ มีประสบการณ์ทาํงานไม่นอ้ย
กวา่ 1 ปี หรือ  
- พนกังานที�ทาํงานในบริษทัที�เกี�ยวขอ้งที�มีประสบการณ์ทาํงานไม่นอ้ยกว่า 2 ปี หรือ 
- ผูที้�ผา่นการทดสอบมาตรฐานฝีมือแรงงานระดบัที� 3 ในสาขาอาชีพที�เกี�ยวขอ้งกบั
หน่วยสมรรถนะของวิชาชีพแมคคาทรอนิกส์ 
 

เอกสารเพื$อสมัครเข้ารับการทดสอบ 
1.ใบคาํขอรับการรับรองสมรรถนะ (พร้อมรูปถ่าย 3 รูป) 
2.สาํเนาบตัรประชาชน 
3.วฒิุการศึกษา หรือ หนงัสือรับรองการทาํงาน  
9.สาํเนาบตัรนกัศึกษา (กรณีเป็นนกัศึกษา) 
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คูมือผูรับการประเมิน 

สําหรับการประเมนิคุณวุฒิวิชาชีพ ระดับ 3 
สาขาวิชาชีพแมคคาทรอนิกส 

 
 

หนวยสมรรถนะที่ ME11 : วางแผนและควบคุมขั้นตอนการทํางาน 
หนวยสมรรถนะที่ ME21 : อาน ตรวจสอบ ระบุและจําแนกประเภทของชิ้นสวนทางกล 

ท่ีกําหนดตามมาตรฐานการผลิต 
หนวยสมรรถนะที่ ME22 : ตัด การข้ึนรูป ชิ้นสวนทางกลแบบดวยทักษะและการใชเครื่องมือ 
หนวยสมรรถนะที่ ME23 : ประกอบและการเช่ือมชิ้นสวนทางกล 
หนวยสมรรถนะที่ ME31 : ติดตั้งและรื้ออุปกรณไฟฟากําลัง 
หนวยสมรรถนะที่ ME32 : ติดตั้งและรื้ออุปกรณไฟฟาควบคุม 

หนวยสมรรถนะที่ ME51 : ถอดและติดตั้งชิ้นสวนของอุปกรณนิวเมติกส 
หนวยสมรรถนะที่ ME52 : ถอดและติดตั้งชิ้นสวนของอุปกรณไฮดรอลิกส 
หนวยสมรรถนะที่ ME53 : ถอดและประกอบชิ้นสวนทางกลของเคร่ืองจักร 

หนวยสมรรถนะที่ ME81 : ติดตั้งและรื้อถอน เคร่ืองจักรและระบบตางๆ 

หนวยสมรรถนะที่ ME82 : เคล่ือนยายและขนสงเครื่องจักรและระบบตางๆ 
หนวยสมรรถนะที่ ME91 : บํารุงรักษาระบบแมคคาทรอนิกสเชิงปองกัน 
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หนวยสมรรถนะที่ ME11 : วางแผนและควบคุมขั้นตอนการทํางาน 

สมรรถนะยอย  เกณฑในการปฏิบัติงาน 
ME111 วางแผนงานหรือ
แผนกระบวนการ 
 

1.1 สามารถวางแผนงานหรือแผนกระบวนการในการดัดแปลงชิ้นสวนทางกลได 
1.2 สามารถวางแผนงานหรือแผนกระบวนการในการติดต้ัง ถอดประกอบ

อุปกรณทางกลและอุปกรณไฟฟาภายในเครื่องจักรได 
สามารถวางแผนงานหรือแผนกระบวนการในการร้ือถอน เคลื่อนยาย ขนสง
เครื่องจักรและระบบตางๆได 

ME112 เขาใจระบบ
เอกสารตามระบบ
คุณภาพมาตรฐานของ
องคกร  

2.1 สามารถใชเอกสารตามระบบคุณภาพท่ีเก่ียวของได 

 

หนวยสมรรถนะที่ ME21 : อาน ตรวจสอบ ระบุและจําแนกประเภทของชิ้นสวนทางกล 
ท่ีกําหนดตามมาตรฐานการผลิต 

สมรรถนะยอย  เกณฑในการปฏิบัติงาน 
ME211 อานและเขาใจ
ความหมายของแบบ
สั่งงาน 

1.1 อานและเขาใจความหมายของแบบสั่งงานผลิต แบบประกอบและสัญลักษณ
การเช่ือม 

เขาใจความหมายของระบบพิกัดความคลาดเคล่ือนทางดานขนาด (Dimension) 
และรูปราง (GD&T) ของชิ้นงาน 

 ME212 เลือกและใช
เครื่องมือวัดและ
อุปกรณเสริมตางๆในการ
วัดปริมาณทางมิติ 

2.1 เลือกและใชเครื่องมือในการวัดขนาดของชิ้นงาน 
เลือกและใชเครื่องมือในการวัดรูปรางของชิ้นงาน 

ME213 วัดขนาดของ
ชิ้นงานและเปรียบเทียบ
กับคาพิกัดดานขนาดท่ี
กําหนดในแบบสั่งงาน 
  

3.1 บันทึกผลการวัดขนาดของชิ้นงานลงในแบบฟอรมที่กําหนด 
ประเมินผลการวัดขนาดโดยเปรียบเทียบกับคาพิกัดท่ีกําหนดในแบบสั่งงาน 

 ME214 วัดขนาด
ทางดานรูปราง (GD&T) 
และเปรียบเทียบกับคา
พิกัดที่กําหนดในแบบ
สั่งงาน  

4.1 บันทึกผลการวัดขนาดทางดานรูปราง (GD&T) ลงในแบบฟอรมที่กําหนด 
4.2 ประเมินผลการวัดขนาดทางดานรูปราง (GD&T) โดยเปรียบเทียบกับคาพิกัด

ที่กําหนดในแบบสั่งงาน 
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หนวยสมรรถนะที่ ME22 : ตัด การข้ึนรูป ช้ินสวนทางกลแบบดวยทักษะและการใชเครื่องมือ 
สมรรถนะยอย  เกณฑในการปฏิบัติงาน 

ME221 เล่ือย โลหะแผน 
แผนไม แผนพลาสติก
เปนรูปรางตามระบุใน
แบบ 

1.2 เลือกชนิดของใบเลื่อยที่เหมาะสมกับวัสดุประเภทตางๆ 
1.3 ปรับความเร็วรอบและความเร็วในการเลื่อยใหเหมาะสมกับวัสดุประเภทตางๆ 
1.4 ใชเครื่องเลื่อยในการเลื่อยเปนรูปรางไดอยางถูกตอง 
ดูแลรักษาเครื่องเล่ือยและอุปกรณเสริมใหพรอมใชงาน 

 ME222 ปรับพื้นผิว
สําหรับการประกอบและ
การวัด 

2.1 เลือกใชเครื่องมือในการลบคมชิ้นงานสําหรับการประกอบและการวัดไดอยาง
ถูกตอง 

สามารถลบคมช้ินงานสําหรับการประกอบและการวัดไดอยางถูกตอง 
ME223 เจาะรูบนชิ้นงาน 
  
  
  
  

3.1 เลือกชนิดและขนาดของดอกสวานที่เหมาะสมกับวัสดุและรูประเภทตางๆ 
3.2 ปรับความเร็วรอบดอกสวานและความเร็วในการเจาะใหเหมาะสมกับวัสดุและ

รูประเภทตางๆ 
3.3 ใชเครื่องเจาะในการเจาะรูบนชิ้นงานไดอยางถูกตอง 
ดูแลรักษาเครื่องเจาะและอุปกรณเสริมใหพรอมใชงาน 

ME224 กลึงขึ้นรูป
ชิ้นงาน 

4.1 เลือกชนิดและรูปรางของมีดกลึงที่เหมาะสมกับวัสดุและการกลึงแบบตางๆ 
เชน กลึงนอก กลึงใน กลึงปาด หนา กลึงเกลียวใน กลึงเกลียวนอก เปนตน 

4.2 ปรับความเร็วรอบของสปนเดิลใหเหมาะสมกับวัสดุและการกลึงแบบตางๆ 
4.3 ใชเครื่องกลึงในการกลึงชิ้นงานไดอยางถูกตอง 
ดูแลรักษาเครื่องกลึงและอุปกรณเสริมใหพรอมใชงาน 

ME225 กัดข้ึนรูปชิ้นงาน 5.1 เลือกชนิดและรูปรางของมีดกัดท่ีเหมาะสมกับวัสดุและการกัดแบบตางๆ เชน 
การปาดหนา การควาน การตาปเกลียว การเดินรองสล็อตเปนตน 

5.2 ปรับความเร็วรอบของมีดกัดใหเหมาะสมกับวัสดุและการกัดแบบตางๆ 
5.3 ใชเครื่องกัดในการกัดช้ินงานไดอยางถูกตอง 
ดูแลรักษาเครื่องกัดและอุปกรณเสริมใหพรอมใชงาน 

ME226 พับ โลหะแผน 
ตามระบุในแบบ 

6.1 เลือกชนิดและรูปรางของพิมพพับใหเหมาะสมกับวัสดุและการพับแบบตางๆ 
เชน การพับฉาก การพับมุม เปนตน 

6.2 ปรับแรงในการพับใหเหมาะสมกับวัสดุและการพับแบบตางๆ 
6.3 ใชเครื่องพับในการพับชิ้นงานไดอยางถูกตอง 
ดูแลรักษาเครื่องพับและอุปกรณเสริมใหพรอมใชงาน 

ME227 ดัด ทอโลหะ 
ตามระบุในแบบ 

7.1 เลือกชนิดและรูปรางของพิมพดัดใหเหมาะสมกับวัสดุและการดัดทอมุมตางๆ  
7.2 ปรับแรงในการดัดใหเหมาะสมกับวัสดุและการดัดทอมุมตางๆ 
7.3 ใชเครื่องดัดในการดัดทอโลหะไดอยางถูกตอง 
ดูแลรักษาเครื่องดัดและอุปกรณเสริมใหพรอมใชงาน 

ME228 ตัด ขึ้นรูป 
ชิ้นสวนทางกลแบบดวย
ความปลอดภัย 

8.1 ความปลอดภัยในการใชเครื่องเลื่อย 
8.2 ความปลอดภัยในการใชเครื่องเจาะ 
8.3 ความปลอดภัยในการใชเครื่องกลึง 
8.4 ความปลอดภัยในการใชเครื่องกัด 



   

5 
 

8.5 ความปลอดภัยในการใชเครื่องพับโลหะแผน 
8.6 ความปลอดภัยในการใชเครื่องดัดทอโลหะ 

 
 

หนวยสมรรถนะที่ ME23 : ประกอบและการเช่ือมชิ้นสวนทางกล 
สมรรถนะยอย  เกณฑในการปฏิบัติงาน 

ME231 ประกอบงาน
ดวยสกรูและนอตตาม
ระบุในแบบ 

1.1 เลือกชนิดของสกรูและนอตไดถูกตองตามที่ระบุในแบบสั่งงาน 
1.2 ใชเครื่องมือที่เหมาะสมกับการประกอบงานดวยสกรูและนอต 
1.3 ประกอบชิ้นงานดวยสกรูและ    นอตตามคาแรงบิดท่ีระบุในแบบสั่งงานได

อยางถูกตอง 
สามารถตรวจสอบคุณภาพของการประกอบ อันไดแก แรงบิดในการประกอบ ได  

ME232 ประกอบงาน
ดวยหมุดย้ํา 
  
  
  

2.1 เลือกชนิดของหมุดย้ําและการเตรียมรูเจาะไดถูกตองตามที่ระบุในแบบสั่งงาน 
2.2 ใชเครื่องมือท่ีเหมาะสมกับการประกอบงานดวยหมุดย้ํา 
2.3 สามารถประกอบชิ้นงานดวยหมุดย้ําตามขอกําหนดท่ีระบุในแบบได 
สามารถตรวจสอบคุณภาพของการประกอบดวยหมุดย้ํา ได 

 ME233 ประกอบและ
การเชื่อมชิ้นสวนทางกล
ดวยความปลอดภัย 
  

3.1 ความปลอดภัยในการประกอบงานดวยสกรูและนอต 
3.2 ความปลอดภัยในการประกอบงานดวยหมุดย้ํา 
ความปลอดภัยในการประกอบชิ้นงานดวยการเชื่อม 

 

หนวยสมรรถนะที่ ME31 : ติดตั้งและรื้ออุปกรณไฟฟากําลัง 
ME311 อานและเขาใจ
ความหมายของแบบ
วงจรไฟฟากําลัง 

1.1 อานและเขาใจความหมายของสัญลักษณของอุปกรณตางๆของแบบ
วงจรไฟฟากําลังได 

อานและเขาใจความหมายของการตอเชื่อมของอุปกรณไฟฟากําลังตางๆได 
 ME312 เลือกใชอุปกรณ
ไฟฟากําลังชนิดตางๆ 
ตามสเปคที่กําหนดใน
แบบไฟฟากําลัง  

2.1 เขาใจคาสเปคของอุปกรณตางๆ เชน สายไฟ เชน Magnetic Contactor,  
Fuse ฯลฯ ตามท่ีระบุในแบบได 

 

ME313 เลือกและใช
เครื่องมือชางในการ
ติดตั้งอุปกรณไฟฟา
กําลัง    

3.1 สามารถเลือกเครื่องมือชางที่ใชในการติดต้ังสายไฟและยึดอุปกรณไฟฟาตางๆ
กับตูไฟได 

ME314 วาง Lay out 
ของตูไฟฟาสําหรับติดตั้ง
อุปกรณไฟฟากําลัง 

4.1 วาง Lay out ของอุปกรณไฟฟาในตูไฟโดยไมมีผลตอประสิทธิภาพการทํางาน
ของวงจรได 

4.2 ประมาณความยาวของสายไฟที่ระบุในแบบได 
ME315 ติดตั้ง รื้อและทํา
สัญลักษณของสายไฟฟา
กําลังและอุปกรณตางๆ 

5.1 สามารถทําสัญลักษณของสายไฟฟาที่ตนสายและปลายสายดวยเครื่องมือ
ตางๆเพ่ือใชในการติดต้ังและรื้อได 

5.2 สามารถทําสัญลักษณของอุปกรณตางๆ เชน Magnetic Contactor,  Fuse 
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ดวยเครื่องมือตางๆได 
5.3 สามารถติดตั้ง รื้อสายไฟฟากําลังและอุปกรณตางๆได 

ME316 ติดตั้งและรื้อ
อุปกรณไฟฟากําลังดวย
ความปลอดภัย 

6.1 สามารถตัด ดัดและติดต้ังสายไฟฟากําลังไดอยางปลอดภัย 
6.2 สามารถติดตั้งสายไฟฟากําลังไดอยางปลอดภัย 
 

 
หนวยสมรรถนะที่ ME32 : ติดตั้งและรื้ออุปกรณไฟฟาควบคุม 

สมรรถนะยอย  เกณฑในการปฏิบัติงาน 
ME321 อานและเขาใจ
ความหมายของแบบ
วงจรไฟฟาควบคุม 

1.2 อานและเขาใจความหมายของสัญลักษณของอุปกรณตางๆของแบบ
วงจรไฟฟาควบคุมได 

อานและเขาใจความหมายของการตอเชื่อมของอุปกรณไฟฟาควบคุมตางๆได 
ME322 เลือกใชอุปกรณ
ไฟฟาควบคุมชนิดตางๆ 
ตามสเปคที่กําหนดใน
แบบไฟฟาควบคุม 

2.1 เขาใจคาสเปคของอุปกรณตางๆ เชน สายไฟ เชน Magnetic Contactor,  
Fuse และเซ็นตเซอร ตามท่ีระบุในแบบได 

 

ME323 เลือกและใช
เครื่องมือชางในการ
ติดตั้งอุปกรณไฟฟา
ควบคุม   

3.1 สามารถเลือกเครื่องมือชางที่ใชในการติดต้ังสายไฟและยึดอุปกรณไฟฟาตางๆ
กับตูไฟได 

ME324 วาง Lay out 
ของตูไฟฟาสําหรับติดตั้ง
อุปกรณไฟฟาควบคุม 

4.1 วาง Lay out ของอุปกรณไฟฟาในตูไฟโดยไมมีผลตอประสิทธิภาพการทํางาน
ของวงจรได 

4.2 ประมาณความยาวของสายไฟที่ระบุในแบบได 
ME325 ติดตั้งและรื้อ
อุปกรณไฟฟาควบคุม
และทําสัญลักษณใน
อุปกรณไฟฟาควบคุม 

5.1 สามารถทําสัญลักษณของสายไฟฟาที่ตนสายและปลายสายดวยเครื่องมือ
ตางๆเพ่ือใชในการติดต้ังและรื้อได 

5.2 สามารถทําสัญลักษณของอุปกรณตางๆ เชน Magnetic Contactor,  Fuse 
ดวยเครื่องมือตางๆได 

5.3 สามารถติดตั้ง รื้อสายไฟฟาควบคุมและอุปกรณตางๆได 
5.5 สามารถติดตั้งชุดเซ็นเซอรไดอยางถูกตอง 

ME326 ติดตั้งและรื้อ
อุปกรณไฟฟาควบคุม
ดวยความปลอดภัย 

6.1 สามารถตัด ดัดและติดต้ังสายไฟฟาควบคุมไดอยางปลอดภัย 
6.2 สามารถติดตั้งสายไฟฟาควบคุมไดอยางปลอดภัย 
 

 

หนวยสมรรถนะที่ ME51 : ถอดและติดตั้งชิ้นสวนของอุปกรณนิวเมติกส 
สมรรถนะยอย  เกณฑในการปฏิบัติงาน 

ME511 อานและเขาใจ
การทํางานของวงจรนิว
เมติกส 

1.1 อานและเขาใจการทํางานของวงจรนิวเมติกสที่ควบคุมดวยนิวเมติกสได 
1.2 อานและเขาใจการทํางานของวงจรนิวเมติกสที่ควบคุมดวยระบบไฟฟาได 
เขาใจคาสเปคของอุปกรณตางๆในวงจรนิวเมติกส เชน กระบอกสูบ วาลวควบคุม
ตางๆ สายลม ฯลฯ ตามที่ระบุในแบบได 

 ME512 เลือกและใช สามารถเลือกและใชเครื่องมือชางในการถอดและติดต้ังอุปกรณนิวเมติกสได 
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เครื่องมือชางในการถอด
และติดตั้งอุปกรณนิวเม
ติกส 
ME513 ถอดและติดตั้ง
ระบบจายลม ระบบดัด
ฝุนและน้ําในลมเขากับ
วงจรนิวเมติกส 
  

3.1 สามารถถอดและติดต้ังระบบจายลมเขากับวงจรนิวเมติกสได 
3.2 สามารถถอดและติดต้ังถอดและติดต้ังระบบดัดฝุนและนํ้าในลมได 
 

ME514 ถอดและติดตั้ง
กระบอกลมแบบตางๆ
เขากับวงจรนิวเมติกส 

4.1 สามารถถอดและติดต้ังกระบอกลมแบบเสนตรง (Linear Cylinder)เขากับ
วงจรนิวเมติกสได 

4.2 สามารถถอดและติดต้ังกระบอกลมแบบ (Rotary Cylinder) เขากับวงจรนิวเม
ติกสได 

ME515 ถอดและติดตั้ง
ทอลมและวาลวลมแบบ
ตางๆเขากับวงจรนิวเม
ติกส 

5.1 สามารถถอดและติดต้ังทอลมเขากับวงจรนิวเมติกสได 
5.2 สามารถถอดและติดต้ังวาลวควบคุมทิศทางการไหลของลมเขากับวงจรนิวเม

ติกสได 
5.3 สามารถถอดและติดต้ังวาลวควบคุมความดันลมเขากับวงจรนิวเมติกสได 
5.4 สามารถถอดและติดต้ังวาลวควบคุมอัตราการไหลของลมเขากับวงจรนิวเม
ติกสได 

ME516 ทําสัญลักษณ
ระบุชื่อของทอลมและ
อุปกรณนิวเมติกสตามที่
ระบุไวในวงจรนิวเมติกส 

6.1 ทําสัญลักษณระบุชื่อของทอลมตามท่ีระบุไวในวงจรนิวเมติกสได 
6.2 ทําสัญลักษณระบุชื่อของอุปกรณนิวเมติกสตางๆตามที่ระบุไวในวงจรนิวเม
ติกสได 

ME517 ถอดและติดตั้ง
ชิ้นสวนของอุปกรณนิวเม
ติกสดวยความปลอดภัย 

7.1 ถอดและติดตั้งทอลมดวยความปลอดภัย  
7.2 ถอดและติดตั้งวาลวแบบตางๆดวยความปลอดภัย 
7.3 ถอดและติดตั้งระบบสรางความดันลม (Air Compressor) และระบบจายลม
ไดดวยความปลอดภัย 

 

หนวยสมรรถนะที่ ME52 : ถอดและติดตั้งชิ้นสวนของอุปกรณไฮดรอลิกส 
สมรรถนะยอย  เกณฑในการปฏิบัติงาน 

ME521 อานและเขาใจ
การทํางานของวงจรไฮ
ดรอลิกส 

1.1 อานและเขาใจการทํางานของวงจรสรางพลังงานแกน้ํามันไฮดรอลิกสและ
ระบบกรองนํ้ามัน 

1.2 อานและเขาใจการทํางานของวงจรน้ํามันและวงจรไฟฟาควบคุมความเร็วและ
ความดันของกระบอกไฮดรอลิกส 

1.3 อานและเขาใจการทํางานของวงจรน้ํามันและวงจรไฟฟาควบคุมความเร็วและ
ความดันของมอเตอรไฮดรอลิกส 

1.4 อานและเขาใจการทํางานของวงจรน้ํามันและวงจรไฟฟาสะสมแรงดัน 
เขาใจคาสเปคของอุปกรณตางๆในวงจรไฮดรอลิกส เชน กระบอกสูบ วาลวควบคุม
ตางๆ สายน้ํามัน ประเภทของน้ํามันไฮดรอลิกส ฯลฯ ตามที่ระบุในแบบได 

 ME522 เลือกและใช 2.1 สามารถเลือกและใชเครื่องมือชางในการถอดและติดต้ังอุปกรณไฮดรอลิกสได 
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เครื่องมือชางในการ
ติดตั้งอุปกรณไฮดรอลิกส 
ME523 ถอดและติดตั้ง
ปมน้ํามัน กรองนํ้ามัน
และน้ํามันไฮดรอลิกส 
  

3.1 สามารถเลือกและเติมน้ํามันไฮดรอลิกสไดถูกตองตามท่ีระบุใบคูมือ 
3.2 สามารถถอดและติดต้ังปมน้ํามันเขากับวงจรไฮดรอลิกสได 
3.2 สามารถถอดและติดต้ังกรองนํ้ามันแบบตางๆเขากับวงจรไฮดรอลิกสได 

ME524 ถอดและติดตั้ง
กระบอกไฮดรอลิกสและ
มอเตอรไฮดรอลิกสแบบ
ตางๆเขากับวงจรไฮดรอ
ลิกส 

4.1 สามารถถอดและติดต้ังกระบอกไฮดรอลิกสเขากับวงจรไฮดรอลิกสได 
4.2 สามารถถอดและติดต้ังมอเตอรไฮดรอลิกสเขากับวงจรไฮดรอลิกสได 

ME525 ถอดและติดตั้ง
ทอน้ํามัน วาลวไฮดรอ
ลิกสและระบบสะสม
ความดันแบบตางๆเขา
กับวงจรไฮดรอลิกส 

5.1 สามารถถอดและติดต้ังทอน้ํามันเขากับวงจรไฮดรอลิกสได 
5.2 สามารถถอดและติดต้ังวาลวควบคุมทิศทางการไหลของน้ํามันเขากับวงจรไฮ

ดรอลิกสได 
5.3 สามารถถอดและติดต้ังวาลวควบคุมความดันน้ํามันเขากับวงจรไฮดรอลิกสได 
5.4 สามารถถอดและติดต้ังวาลวควบคุมอัตราการไหลของน้ํามันเขากับวงจรไฮ

ดรอลิกสได 
5.5 สามารถถอดและติดต้ังระบบสะสมความดันของน้ํามันเขากับวงจรไฮดรอลิกส
ได 

ME526 ทําสัญลักษณ
ระบุชื่อของทอน้ํามันและ
อุปกรณไฮดรอลิกสตามท่ี
ระบุไวในวงจรไฮดรอ
ลิกส 

6.1 ทําสัญลักษณระบุชื่อของทอน้ํามันตามท่ีระบุไวในวงจรไฮดรอลิกสได 
6.2 ทําสัญลักษณระบุชื่อของอุปกรณไฮดรอลิกสตางๆตามท่ีระบุไวในวงจรไฮดรอ
ลิกสได 

ME527 ถอดและติดตั้ง
ชิ้นสวนของอุปกรณไฮ
ดรอลิกสดวยความ
ปลอดภัย 

7.1 ถอดและติดตั้งทอน้ํามันดวยความปลอดภัย  
7.2 ถอดและติดตั้งวาลวแบบตางๆดวยความปลอดภัย 
7.3 ถอดและติดตั้งกระบอกสูบและมอเตอรไฮดรอลิกสดวยความ 
7.4 ถอดและติดตั้งวงจรสรางพลังงานแกน้ํามันไฮดรอลิกสและระบบกรองน้ํามัน
ดวยความปลอดภัย 

 
หนวยสมรรถนะที่ ME53 : ถอดและประกอบชิ้นสวนทางกลของเคร่ืองจักร 

สมรรถนะยอย  เกณฑในการปฏิบัติงาน 
ME531 อานและเขาใจ
ความหมายของแบบ
สั่งงานในการประกอบ
ชิ้นสวนทางกล 

1.1 สามารถอานและเขาใจแบบการประกอบของการประกอบตลับลูกปนกับเพลา 
1.2 สามารถอานและเขาใจแบบการประกอบของเฟองกับเพลา 
1.3 สามารถอานและเขาใจแบบการประกอบของมูเล สายพาน โซและสปอกเก็ต 
1.4 สามารถอานและเขาใจแบบการประกอบของรางเลื่อนสําเร็จรูป (Linear 

Guide) 
1.5 สามารถอานและเขาใจแบบการประกอบของบอลสกรู (ball screw) 
1.6 สามารถอานและเขาใจแบบการประกอบของคัปปลิ่งแบบตางๆ 
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1.7 สามารถอานและเขาใจแบบการประกอบของระบบหลอลื่นและสารหลอลื่น
ชิ้นสวนทางกล 

สามารถเขาใจคาสเปคของอุปกรณตางๆ ทางกล เชน ตลับลูกปน เฟอง มูเล 
สายพาน โซ สปอกเก็ต รางเลื่อนสําเร็จรูป บอลสกรู คัปปลิ่ง ระบบหลอลื่นและ
สารหลอลื่นชิ้น ตามท่ีระบุในแบบได 

ME532 เลือกและใช
เครื่องมือชางในการ
ติดตั้งชิ้นสวนทางกล 

2.1 สามารถเลือกและใชเครื่องมือในการประกอบตลับลูกปนกับเพลาได 
2.2 สามารถเลือกและใชเครื่องมือในการประกอบของเฟองกับเพลาได 
2.3 สามารถเลือกและใชเครื่องมือในการประกอบของมูเล สายพาน โซและสปอก
เก็ตได 
2.4 สามารถเลือกและใชเครื่องมือในการประกอบของรางเลื่อนสําเร็จรูปได 
2.5 สามารถเลือกและใชเครื่องมือในการประกอบของบอลสกรูได 
2.6 สามารถเลือกและใชเครื่องมือในการประกอบของคัปปลิ่งแบบตางๆได 
2.7 สามารถเลือกและใชเครื่องมือในการประกอบของระบบหลอลื่นได 

ME533 ถอดและ
ประกอบชิ้นสวนทางกล
ตางๆของเคร่ืองจักร 

3.1 สามารถถอดและประกอบตลับลูกปนกับเพลาได 
3.2 สามารถถอดและประกอบเฟองกับเพลาได 
3.3 สามารถถอดและประกอบมูเล สายพาน โซและสปอกเก็ตได 
3.4 สามารถถอดและประกอบรางเลื่อนสําเร็จรูปได 
3.5 สามารถสามารถถอดและประกอบบอลสกรูได 
3.6 สามารถถอดและประกอบ      คัปปลิ่งแบบตางๆได 
3.7 สามารถสามารถถอดและประกอบระบบหลอลื่นทางกลได 

ME534 ถอดและ
ประกอบชิ้นสวนทางกล
ของเครื่องจักรดวยความ
ปลอดภัย 

4.1 สามารถถอดและประกอบชิ้นสวนทางกลของเคร่ืองจักรดวยความปลอดภัยได 

 
หนวยสมรรถนะที่ ME81 : ติดตั้งและรื้อถอน เคร่ืองจักรและระบบตางๆ 

สมรรถนะยอย  เกณฑในการปฏิบัติงาน 
ME811 ติดตั้งและรื้อ
ถอนระบบไฟฟาเขา
เครื่องจักรและระบบ
ตางๆ 

1.1 สามารถติดตั้งระบบไฟฟากําลังและไฟฟาควบคุมเขาเครื่องจักรและระบบ
ตางๆได 

สามารถรื้อถอนและทําสัญลักษณระบบไฟฟากําลังและไฟฟาควบคุมเขาเครื่องจักร
และระบบตางๆได 

 ME812 ติดตั้งและรื้อ
ถอนระบบทอลมและทอ
น้ําเขาเครื่องจักรและ
ระบบตางๆ 

2.1 สามารถติดตั้งระบบทอลมและทอน้ําเขาเครื่องจักรและระบบตางๆได 
สามารถรื้อถอนระบบทอลมและทอน้ําเขาเครื่องจักรและระบบตางๆได 

ME813 ติดตั้งและถอด
แทนยึดเครื่องจักร 

3.1 สามารถติดตั้งแทนยึดเครื่องจักรได 
3.2 สามารถถอดแทนยึดเครื่องจักรได 
สามารถจัดเก็บหรือยึดตรึง (Lock) ชิ้นสวนทางกลและไฟฟาของเครื่องจักรให
สะดวกในการเคลื่อนยายได 
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ME814 ออกเอกสาร
แสดงรายละเอียดการรื้อ
ถอนเครื่องจักร 

4.1 สามารถออกเอกสารแสดงรายละเอียดการรื้อถอนทางกลได 
4.2 สามารถออกเอกสารแสดงรายละเอียดการรื้อถอนทางไฟฟาได 

ME815 ติดตั้งและรื้อ
ถอนเครื่องจักรและ
ระบบตางๆดวยความ
ปลอดภัย 

5.1 สามารถติดตั้งเครื่องจักรและระบบตางๆดวยความปลอดภัย 
5.2 สามารถร้ือถอนเคร่ืองจักรและระบบตางๆดวยความปลอดภัย 

 

หนวยสมรรถนะที่ ME82 : เคล่ือนยายและขนสงเครื่องจักรและระบบตางๆ 
สมรรถนะยอย  เกณฑในการปฏิบัติงาน 

ME821 เลือกใช
เครื่องมือและอุปกรณให
เหมาะสมกับการยกและ
เคลื่อนยายเคร่ืองจักร 

1.1 สามารถเลือกใช ขอเกี่ยว ลวดสลิงหรือสายผาที่มีสามารถรับน้ําหนักในการยก
และเคลื่อนยายเครื่องจักรได 

1.2 สามารถจัดวางตําแหนงทีถู่กตองของ ขอเก่ียว ลวดสลิงหรือสายผาตามที่ระบุ
ในคูมือปฏิบัติงาน 

สามารถเลือกและใช เครนเหนือศีรษะ ในการยกและเคล่ือนยายเครื่องจักรได 
ME822 เคล่ือนยายและ
ขนสงเครื่องจักรและ
ระบบตางๆดวยความ
ปลอดภัย 

2.1 สามารถใช เครนเหนือศีรษะ (Over Head Crane) ในการยกและเคล่ือนยาย
เครื่องจักรได 

2.2 สามารถปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยในการยกและเคล่ือนยายเครื่องจักรได
อยางถูกตอง 

 

หนวยสมรรถนะที่ ME91 : บํารุงรักษาระบบแมคคาทรอนิกสเชิงปองกัน 
สมรรถนะยอย  เกณฑในการปฏิบัติงาน 

ME911 บํารุงรักษาและ
ซอมบํารุงตามมาตรฐาน
การซอมบํารุงที่กําหนด
ของระบบแมคคาทรอ
นิกส 

1.1 สามารถเขาใจและปฏิบัติตามใบ check sheet แบบรายวัน รายสัปดาหและ
รายเดือนตามที่กําหนดได 

1.2 สามารถแกไขปญหาเมื่อเกิดความผิดปกติจากใบ check sheet แบบรายวัน 
รายสัปดาหและรายเดือนได 

 ME912 วิเคราะหขอมูล
ที่บันทึกจากการซอม
บํารุงเพ่ือประเมินสถานะ
ความพรอมใชงานของ
ระบบแมคคาทรอนิกส 

2.1 สามารถจัดเก็บขอมูลของใบ check sheet แบบรายวัน รายสัปดาหและราย
เดือนเปนขอมูลทางสถิติได 

2.2 สามารถวิเคราะหขอมูลทางสถิติของใบ check sheet แบบรายวัน ราย
สัปดาหและรายเดือนเปนขอมูลทางสถิติเพ่ือปองกันความเสียหายได 

 



แผนการฝกอบรมและการประเมินสมรรถนะของบุคคลตามมาตรฐานอาชีพ  
ในสาขาวิชาชีพแมคคาทรอนิกส อาชีพแมคคาทรอนิกส ช้ัน 3 

หมายเหต ุ: ผูเ้ขา้รบัการฝึกอบรมและประเมนิแตล่ะท่านสามารถเขา้อบรมออนไลนผาน 

e-Training กอนหลังจากน้ันเขามาฝกภาคปฏิบัติและประเมินรวมระยะเวลา 3 วัน 

รุน รายละเอียด วันที่ 
รุน 1 อบรมออนไลนผาน e-Training 9-10 กรกฎาคม 2563 

อบรมภาคปฏิบัต/ิประเมินภาคทฤษฎี ( 60 คน) 13-14 กรกฎาคม 2563 
ประเมินภาคปฏิบัต ิ(12 คน) 20 กรกฎาคม 2563 
ประเมินภาคปฏิบัติ (12 คน) 21 กรกฎาคม 2563 
ประเมินภาคปฏิบัติ (12 คน) 22 กรกฎาคม 2563 
ประเมินภาคปฏิบัติ (12 คน) 23 กรกฎาคม 2563 
ประเมินภาคปฏิบัติ (12 คน) 24 กรกฎาคม 2563 

รุน 2 อบรมออนไลนผาน e-Training 27,29กรกฎาคม 2563 
อบรมภาคปฏิบัติ/ประเมินภาคทฤษฎี ( 60 คน) 30-31 กรกฎาคม 2563 
ประเมินภาคปฏิบัติ (12 คน) 3 สิงหาคม2563 
ประเมินภาคปฏิบัติ (12 คน) 4 สิงหาคม2563 
ประเมินภาคปฏิบัติ (12 คน) 5 สิงหาคม2563 
ประเมินภาคปฏิบัติ (12 คน) 6 สิงหาคม2563 
ประเมินภาคปฏิบัติ (12 คน) 7 สิงหาคม2563 

รุน 3 อบรมออนไลนผาน e-Training 10-11 สิงหาคม2563 
อบรมภาคปฏิบัติ/ประเมินภาคทฤษฎี ( 60 คน) 13-14 สิงหาคม2563 
ประเมินภาคปฏิบัติ (12 คน) 17 สิงหาคม 2563 
ประเมินภาคปฏิบัติ (12 คน) 18 สิงหาคม 2563 
ประเมินภาคปฏิบัติ (12 คน) 19 สิงหาคม 2563 
ประเมินภาคปฏิบัติ (12 คน) 20 สิงหาคม 2563 
ประเมินภาคปฏิบัติ (12 คน) 21 สิงหาคม 2563 


